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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
1.1. Область применения программы
Программа учебной дисциплины является частью рабочей основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности  СПО 15.02.08 Технология машиностроения.


1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:
Дисциплина входит в профессиональный цикл и относится к общепрофессиональным дисциплинам

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины: 	
В результате освоения дисциплины обучающийся должен 
уметь:
- читать кинематические схемы;
- осуществлять рациональный выбор технологического оборудования для выполнения технологического процесса;
знать:
- классификацию и обозначения металлорежущих станков;
- назначения, область применения, устройство, принципы работы, наладку и технологические возможности металлорежущих станков, в том числе с числовым программным управлением (далее - ЧПУ);
- назначение, область применения, устройство, технологические возможности роботехнических комплексов (далее - РТК), гибких производственных модулей (далее - ГПМ), гибких производственных систем (далее - ГПС)
овладеть: 
общими компетенциями, включающими в себя способность
[bookmark: sub_511]ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
[bookmark: sub_512]ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
[bookmark: sub_513]ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
[bookmark: sub_514]ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
[bookmark: sub_515]ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
[bookmark: sub_516]ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
[bookmark: sub_517]ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.
[bookmark: sub_518]ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
[bookmark: sub_519]ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
профессиональными компетенциями, соответствующими основным видам профессиональной деятельности:
[bookmark: sub_5211][bookmark: sub_5221][bookmark: sub_5231]ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.
[bookmark: sub_5212]ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.
[bookmark: sub_5213]ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.
[bookmark: sub_5214]ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.
[bookmark: sub_5215]ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.
ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.
[bookmark: sub_5222]ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.
[bookmark: sub_5223]ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.
ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.
[bookmark: sub_5232]ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.


1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 126 часов, в том числе:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 84/22 часов;
самостоятельной работы обучающегося 42/104 часов.











2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	126

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	84/22

	в том числе:
	

	     лабораторные занятия
	

	     практические занятия
	40/8

	     контрольные работы
	

	     курсовая работа (проект) (если предусмотрено)
	

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	42/104

	Промежуточная  аттестация в форме   -   диф.зачета/экзамена



Через дробь указаны часы на заочную форму обучения





1

2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
			

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Введение
	Задачи и содержание дисциплины «Технологическое оборудование» и ее взаимосвязь с другими дисциплинами. Значение станкостроительной промышленности в народном хозяйстве. История развития станкостроения в России. 

	2
	2

	Раздел 1
Общие сведения о металлообрабатывающих станках

	8
	

	Тема 1.1
Классификация металлообрабатывающих станков

	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Классификация станков по виду выполняемых работ и применяемого режущего инструмента, по степени специализации, конструктивным признакам, количеству рабочих органов, степени автоматизации, классу точности, массе и другим признакам. Нумерация серийных и специальных станков. Классификация движений в станках. Основные и вспомогательные движения Обозначения (шифр) м.о.с. 
	
	

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	Практическое занятие 
	
	

	
	Контрольные работы
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Работа с информационными источниками.
Эффективность, производительность, надежность, точность, гибкость. Методы повышения надежности и точности технологического оборудования
	2
	

	Тема 1.2
 Технико-экономические показатели технологического оборудования
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Эффективность, производительность, надежность, точность, гибкость. Методы повышения надежности и точности технологического оборудования. 
	
	

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	Практическое занятие  
	
	

	
	Контрольные работы
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Работа с информационными источниками.
Изучение методов повышения надежности и точности станков.
	2
	

	Раздел 2
Типовые механизмы металлообрабатывающих станков
	31
	

	Тема 2.1
Базовые детали станков

	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Станины, стойки, столы, поперечины: типовые конструкции, материал, термообработка. Суппорты. Направляющие скольжения и качения. Методы регулирования зазоров в направляющих, смазка и защита. Гидро- и аэростатические направляющие. Типы направляющих м.о.с., пути повышения    износостойкости направляющих. 
	
	

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	Практическое занятие 
	
	

	
	Контрольные работы
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся; Работа с информационными источниками. 
Подготовка презентаций
	2
	

	Тема 2.2
Передачи, применяемые в станках

	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Передачи для вращательного движения: ременные, зубчатые и червячные. Передачи для поступательного движения: винтовые пары скольжения и качения, реечные, кривошипно-шатунные, кулисные и кулачковые. Передачи для периодических движений: храповые и мальтийские
	
	

	
	Лабораторная работа
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	Контрольная работа
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Изучение графических знаков обозначения передач и механизмов, передающих движения в металлообрабатывающих станках. 
Работа с информационными источниками.
 Подготовка презентаций
	2
	

	Тема 2.3
Муфты, тормозные устройства
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Муфты, применяемые в станках: кулачковые, зубчатые, фрикционные, электромагнитные, обгонные, предохранительные. Тормозные устройства: ленточные, колодочные, многодисковые, фрикционные
Тормозные устройства
	
	

	
	Лабораторная работа  
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	Контрольная работа
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Работа с информационными источниками. Подготовка презентаций
	2
	

	Тема 2.4
Реверсивные механизмы
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Назначение и разновидности реверсивных механизмов с коническими и цилиндрическими зубчатыми колесами
	
	

	
	Лабораторная работа 
	
	

	
	Практические занятие 
	
	

	
	Контрольная работа
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Работа с информационными источниками
	2
	

	Тема 2.5
Коробки скоростей

	Содержание учебного материала
	2

	2

	
	1
	Типы  коробок  скоростей,  их  назначение,  способы  переключения передач.  Коробки  скоростей  с  приводом  от  электродвигателей постоянного  тока  бесступенчатого  регулирования.  Графики  частот 
вращения  шпинделей.  Шпиндельные  механизмы:  Назначение, требования  к  ним,  конструкции.  Опоры  шпинделей:  качение, скольжение, гидро и аэродинамические. Способы регулирования опор 
шпинделей.  Механизмы  управления  коробок  скоростей.  Системы смазки.
	
	

	
	Лабораторная работа № 1 Составление  с  натуры  кинематической  схемы  коробки  скоростей. 
Лабораторная работа № 2 Построение графика частоты вращения шпинделя. 
	4
4
	

	
	Практические занятия: 
	
	

	
	Контрольная работа
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся; Подготовка и оформление отчета к лабораторным работам. Работа с информационными источниками
	3
	

	Тема 2.6
Коробки подач

	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Типы  коробок  подач,  их  назначение,  способы  переключения  подач. 
Механизмы,  применяемые  в  приводах  подач:  сменные  шестерни, множительные устройства, дифференциалы, и планетарные механизмы. 
Приводы  подач  с  бесступенчатым  регулированием.  Графики  подач рабочих органов станков.
	
	

	
	Лабораторная работа
	
	

	
	Практические занятия 
	
	

	
	Контрольная работа
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Работа с информационными источниками. Подготовка презентаций
	2
	

	Раздел 3
Металлорежущие станки
	58
	

	Тема3.1
Станки токарной группы
	
	
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	2

	
	1
	Назначение  токарных  станков  и  их  классификация.  Размерный параметрический  ряд  универсальных  токарно-винторезных  станков. 
Токарно-винторезные  станки  типа  16К20.  Назначение,  техническая характеристика, основные узлы, принцип работы, главное движение и движение  подачи.  Наладка  станка  на  нарезание  резьбы  и  обработку конусов.  
Токарно-карусельные  станки.  Назначение,  область применения,  основные  узлы,  принцип  работы  и  кинематика карусельного станка . 
Лобовые токарные станки. 
Токарно- револьверные станки. Назначение, область применения, разновидности. 
Токарные  автоматы  и  полуавтоматы.  Классификация,  область применения и выполняемые работы.  
	
	

	
	Лабораторная работа № 3 Настройка и наладка универсального токарно-винторезного станка на нарезание резцом и обработку конусов разными методами. 
	6
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	Контрольные работы
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся Подготовка и оформление отчета к лабораторной работе. Работа с информационными источниками. Подготовка презентаций
	2
	

	Тема3.2
Станки сверлильно-расточной группы

	Содержание учебного материала
	4
	2

	
	1
	Назначение и классификация сверлильных станков. Общие сведения о вертикально-сверлильных  и  радиально-сверлильных  станках.  Назначение,  техническая  характеристика,  основные  узлы, принцип  работы,  кинематика.  
Типаж расточных  станков.  Горизонтально-расточные станки .  Назначение,  техническая  характеристика,  основные  узлы, принцип  работы,  кинематика.  
Прецизионные  координатно-расточные станки.  Назначение,  особенности  конструкции  и  эксплуатации. 
	
	

	
	Лабораторная работа
	
	

	
	Практическое занятие 
	
	

	
	Контрольные работы
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся : Работа с информационными источниками.  Подготовка презентаций
	2
	

	
	Содержание учебного материала
	
	2

	
	
	4
	

	Тема 3.3
Фрезерные станки

	1
	Фрезерные  станки.  Универсальный  горизонтально-фрезерный  станок типа  6Т82.  Назначение,  техническая  характеристика,  основные  узлы, принцип  работы,  кинематика.  
Приспособления,  расширяющие технологические возможности фрезерных станков: поворотные столы, делительные  и  долбежные  головки.  
Настройка  универсальной делительной  головки.  
Техника  безопасности  при  работе  на фрезерных станках.
	
	

	
	Лабораторная работа № 4 Расчет  настройки  и  наладка  фрезерного  станка  и  универсальной делительной головки. 
	6
	

	
	Практические занятия:
	

	

	
	Контрольные работы
	
	

	
	
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Подготовка и оформление отчета к лабораторной работе. Работа с информационными источниками. Подготовка презентаций
	2
	

	Тема 3.4
Резьбообрабатывающие станки



	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Резьбообрабатывающие  станки,  работающие  дисковой  и  резьбовыми фрезами. 
 Резьбообрабатывающий  станок,  работающий  вихревой головкой. 
 Резьбошлифовальный  станок.  
Назначение,  основные  узлы, принцип работы.
	
	

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	Практическое занятие 
	
	

	
	Контрольные работы.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Работа с информационными источниками. . Подготовка презентаций
	2
	

	Тема 3.5
Станки строгально-протяжной группы
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Строгальные  станки.  Назначение,  область  применения  и  работы, выполняемые на строгальных станках. Долбежныестанки. Назначение,  область  применения  и  работы, выполняемые на долбежныхх станках.
Протяжные станки.  Назначение,  основные  узлы,  принцип  работы  горизонтально-протяжного  и  вертикально-протяжного  станков.  
	
	

	
	Лабораторная работа 
	
	

	
	Практическое занятие  
	
	

	
	Контрольная работа 
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Работа с информационными источниками. Подготовка презентаций
	2
	

	Тема 3.6
Шлифовальные станки
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Типаж  шлифовальных  станков.  Круглошлифовальные  станки  типа 3М151.  Назначение,  техническая  характеристика,  основные  узлы, принцип  работы,  кинематика  и  гидросхема  станков. 
Бесцентрошлифовальные станки. Назначение, основные узлы, принцип работы.  
Внутришлифовальные  станки  . Назначение,  основные  узлы,  принцип  работы,  кинематика. 
Плоскошлифовальные станки. Назначение, техническая характеристика, основные узлы, принцип работы, кинематика. 
Общие сведения  о  шлифовально-доводочных,  хонинговальных, суперфинишных,  притирочных  и  других  станках  шлифовальной группы.
	
	

	
	Лабораторная работа № 5 Наладка шлифовального станка
	4
	

	
	Практические занятия:
	
	

	
	Контрольные работы
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Подготовка и оформление отчета к лабораторной работе. Работа с информационными источниками. Подготовка презентаций
	2
	

	Тема 3.7
Зубообрабатывающие станки
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Зубообрабатывающие  станки.  Зубодолбежныы станки. Назначение,  основные  механизмы  и  наладка  станка. 
 Зубофрезерный станок типа 5К32. Назначение, основные узлы, принцип работы при нарезании  цилиндрических  и  червячных  зубчатых  колес,  настройка кинематических  цепей. 
 Зубострогальные  станки. Назначение,  основные  узлы,  принцип  работы,  настройка 
кинематических  цепей.  
Общие  сведения  о  зуборезных  станках  для обработки  конических  колес  с  круговыми  зубьями. 
 Обзор зубоотделочных станков.
	
	

	
	Лабораторная работа  № 6 Расчет,  настройка  и наладка зубообрабатывающего  станка  для обработки цилиндрического косозубого колеса. 
	4
	

	
	Практические занятия:
	
	

	
	Контрольные работы.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся. Подготовка и оформление отчета к лабораторной работе. Работа с информационными источниками. Подготовка презентаций
	2
	

	Тема 3.8
Агрегатные станки
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Принцип  агрегатных  станков,  Основные  преимущества  агрегатных станков по сравнению со специальными станками, назначение и область применения.  Унифицированные  механизмы  агрегатных  станков. Компоновочные  схемы.  Силовые  головки.  Силовые  и  поворотные столы. Обзор имеющихся конструкций агрегатных станков. 
	
	

	
	Лабораторная работа  
	
	

	
	Практические занятия:
	
	

	
	Контрольная работа 
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Работа с информационными источниками. Подготовка презентаций
	2
	

	Раздел 4
 Станки с программным управлением
	32
	

	Тема 4.1
Общие сведения о станках с программным управлением
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Общие сведения о станках с программным управлением. Классификация систем программного управления. Цикловое программное управление. Числовое программное управление.  Сущность, назначение, область применения ЧПУ. Функциональная схема. Оси координат. Классификация систем, устройств ЧПУ. Технологические возможности устройств программного управления
	
	

	
	Лабораторная работа  
	
	

	
	Практические занятия:
	
	

	
	Контрольные работы
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Работа с информационными источниками. Подготовка презентаций
	2
	

	Тема 4.2
Станки токарной группы с ЧПУ
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Станки токарной группы с ЧПУ. Назначение, область применения, устройство, технологические особенности, классификация
	
	

	
	Лабораторная работа №7 Ознакомление с устройством, управлением, режимами работы токарного станка с ЧПУ, обработка детали в автоматическом режиме 
	4
	

	
	Практическое занятие 
	
	

	
	Контрольные работы.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Подготовка и оформление отчета к лабораторной работе. Работа с информационными источниками. Подготовка презентаций
	2
	

	Тема 4.3
Станки сверлильно- расточной, фрезерной группы с ЧПУ
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	 Назначение, область применения, устройство, технологические особенности сверлильных и расточных станков с ЧПУ. Сверлильный станок с ЧПУ модели 2Р135ФЗ.
	
	

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	Практическое занятие 
	
	

	
	Контрольные работы
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: . Работа с информационными источниками. Подготовка презентаций 
	2
	

	
Тема 4.3
Фрезерные станки с ЧПУ
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Назначение, область применения, устройство, технологические особенности.
Фрезерный станок с ЧПУ модели 6Р13ФЗ
	
	

	
	Лабораторная  работа № 8 Ознакомление с устройством, управлением и режимами работы фрезерного станка с ЧПУ 
	4
	

	
	Практическое занятие 
	
	

	
	Контрольные работы
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся. : Подготовка и оформление отчета к лабораторной работе. Работа с информационными источниками. Подготовка презентаций
	2
	

	
Тема 4.4
Многоцелевые станки с ЧПУ
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Назначение, виды, компоновки, конструктивные особенности, механизмы смены режущих инструментов, оси координат, разновидности инструментальных магазинов и манипуляторов, узлы, принцип работы станка. Станки для обработки корпусных деталей. Станки для обработки деталей типа тел вращения
	
	

	
	Лабораторная работа № 9 Ознакомление с устройством, управлением и режимами работы многоцелевого станка с ЧПУ
	4
	

	
	Практическое занятие 
	
	

	
	Контрольные работы
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся Подготовка и оформление отчета к лабораторной работе. Работа с информационными источниками. Подготовка презентаций
	2
	

	Раздел 5
Автоматизированное производство

	12
	

	
Тема 5.1
Автоматические линии 
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Определение,  назначение,  область  применения  станочных автоматических  линий.  Классификация.  Компоновочные  схемы. Оборудование  автоматических  станочных  линий.  Транспортные устройства.  Накопители  заготовок.  Поворотные  механизмы. Фиксирующие  и  зажимные  устройства.  Контрольно-измерительные инструменты.  Системы  управления.  Автоматические  линии  для обработки корпусных деталей, валов, подшипников. 
	
	

	
	Лабораторная работа 
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся Работа с информационными источниками. Подготовка презентаций
	2
	

	
	ИТОГО
	144
	










3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
        Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета технологии машиностроения; лаборатории проектирования технологических процессов в машиностроении,  лаборатории станков с ЧПУ, мастерской станков с ЧПУ, механической мастерской.
       В лаборатории проектирования технологических процессов в машиностроении расположены 10 компьютеров, цветной лазерный принтер, интерактивный комплекс, документ-камера, сетевое оборудование, автоматизированные рабочие места учащихся и преподавателя. 
      Программное обеспечение: AutoCAD, Компас, антивирусная защита.
      Лаборатории станков с ЧПУ располагает учебным симулятором фрезерного станка с ЧПУ PTS-3910 и учебным симулятором токарного станка с ЧПУ PTS-3920, автоматизированными рабочими местами учащихся и преподавателя с системой программного обеспечения автоматизированного производства по технологии CAD/CAM. 
       Программное обеспечении: MАСН3, SimPlus, ADEM, AutoCAD, Компас.
       В мастерской станков с ЧПУ установлен вертикальный фрезерный обрабатывающий центр с ЧПУ SunMill JHV-550, токарно-винторезный станок GH-1440А с устройством цифровой индикации.



3.2. Информационное обеспечение обучения
Голдобина, В. Г. Технология изготовления деталей : учебное пособие / В. Г. Голдобина. — Белгород : Белгородский государственный технологический университет им. В.Г. Шухова, ЭБС АСВ, 2017. — 112 c. — ISBN 2227-8397. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/92302
Пахомов, Д. С. Технология машиностроения. Изготовление деталей машин : учебное пособие / Д. С. Пахомов, Е. А. Куликова, А. Б. Чуваков. — Саратов : Ай Пи Ар Медиа, 2019. — 412 c. — ISBN 978-5-4497-0170-1. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/89502
Петухов, С. В. Справочник мастера машиностроительного производства : учебное пособие / С. В. Петухов. — 2-е изд. — Москва : Инфра-Инженерия, 2019. — 352 c. — ISBN 978-5-9729-0278-1. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/8656



Интернет-ресурсы: 
1. http://www.ic-tm.ru/ - Издательский центр "Технология машиностроения", доступны журналы "Технология машиностроения." 
2. http://www.i-mash.ru/ - Специализированный информационно- аналитический интернет ресурс, посвященный машиностроению. Доступны для скачивания ГОСТы. 
3. http://www.lib-bkm.ru/ - "Библиотека машиностроителя". Для ознакомительного использования доступны ссылки на техническую, учебную и справочную литературу.
4.  www.rosstan.ru



































4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ
Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля 
и оценки результатов обучения 

	уметь:
- читать кинематические схемы;
- осуществлять рациональный выбор технологического оборудования для выполнения технологического процесса;
знать:
- классификацию и обозначения металлорежущих станков;
- назначения, область применения, устройство, принципы работы, наладку и технологические возможности металлорежущих станков, в том числе с числовым программным управлением (далее - ЧПУ);
- назначение, область применения, устройство, технологические возможности роботехнических комплексов (далее - РТК), гибких производственных модулей (далее - ГПМ), гибких производственных систем (далее - ГПС)
	Защита лабораторных работ и практических занятий
Выполнение презентаций



Текущий контроль в форме
защиты лабораторных работ и практических работ
Зачеты по каждому из разделов
Дискуссии по темам
Выполнение презентаций
Подготовка докладов
Экзамен







