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1. 
ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙДИСЦИПЛИНЫ
ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ОСНАСТКА

1.1. Область применения программы
Программа учебной дисциплины является частью рабочей основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности (специальностям) СПО 15.02.08 Технология машиностроения.


1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:
Дисциплина входит в профессиональный цикл и относится к общепрофессиональным дисциплинам

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
дисциплины: 
      В результате освоения дисциплины обучающийся должен
уметь:
- осуществлять рациональный выбор станочных приспособлений для обеспечения требуемой точности обработки;
- составлять технические задания на проектирование технологической оснастки;
знать:
- назначение, устройство и область применения станочных приспособлений;
- схемы и погрешность базирования заготовок в приспособлениях;
- приспособления для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров.
овладеть: 
общими компетенциями, включающими в себя способность
[bookmark: sub_531]ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
[bookmark: sub_532]ОК 2. Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
[bookmark: sub_533]ОК 3. Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных ситуациях.
[bookmark: sub_534]ОК 4. Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для постановки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
[bookmark: sub_535]ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии для совершенствования профессиональной деятельности.
[bookmark: sub_536]ОК 6. Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
[bookmark: sub_537]ОК 7. Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненных, организовывать и контролировать их работу с принятием на себя ответственности за результат выполнения заданий.
[bookmark: sub_538]ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
[bookmark: sub_539]ОК 9. Быть готовым к смене технологий в профессиональной деятельности.
       и профессиональными компетенциями, соответствующими основным видам профессиональной деятельности:
[bookmark: sub_5411][bookmark: sub_5421][bookmark: sub_5431]ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.
[bookmark: sub_5412]ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.
[bookmark: sub_5413]ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.
[bookmark: sub_5414]ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.
[bookmark: sub_5415]ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.
ПК 2.1. Планировать и организовывать работу структурного подразделения.
[bookmark: sub_5422]ПК 2.2. Руководить работой структурного подразделения.
[bookmark: sub_5423]ПК 2.3. Анализировать процесс и результаты деятельности подразделения.
ПК 3.1. Обеспечивать реализацию технологического процесса по изготовлению деталей.
[bookmark: sub_5432]ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.



1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 136  часов, в том числе:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 91/40 часа;
самостоятельной работы обучающегося  45/96 часа.
















2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	136

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	91/40

	в том числе:
	

	     лабораторные занятия
	20/2

	     практические занятия
	

	     контрольные работы
	

	     курсовая работа (проект) (если предусмотрено)
	30

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	45/96

	Промежуточная аттестация в форме   -  диф.зачет



Через дробь указаны часы на заочную форму обучения




1

2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ОСНАСТКА
			
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Введение
	Основные  направления  развития  технологической  оснастки.  Роль российских ученых в развитии технологической оснастки. Связь дисциплины  с другими дисциплинами учебного плана подготовки техника. Обзор учебного плана подготовки техника. Обзор рекомендуемой литературы по учебной дисциплине. Методические рекомендации студентам по освоению материала учебной дисциплины.
	2
	

	Раздел 1
Общие сведения о технологической оснастке
	52
	

	Тема 1.1
Классификация  и назначение  станочных приспособлений

	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Станочные    приспособления.  Назначение  и  основные  функции станочных приспособлений. Изучение служебного назначения приспособлений. Ознакомление с видами приспособлений. Изучение классификации приспособлений. Изучение принципов установки заготовок в приспособления. Ознакомление с основными элементами приспособлений.
	
	

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	Практическое занятие 
	
	

	
	Контрольные работы
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Основные принципы выбора приспособлений для единичного, серийного и массового производства
	3
	

	Тема 1. 2
Базирование обрабатываемых  заготовок  в
приспособлении

	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Базовые поверхности. 
Технологические,  конструкторские  и  измерительные  базовые поверхности. Правила и принципы выбора баз.  
 Погрешности базирования. 
Влияние  схемы  базирования  на  точность  обработки.  Условные обозначения опор и зажимов.  
 Установочные элементы приспособлений. 
Основные  и  вспомогательные  опоры,  опорные  призмы,  установочные пальцы.  Назначение установочных элементов. Изучение  требований, предъявляемых к установочным элементам приспособлений. Изучение типовых схем установки заготовок в приспособления. Изучение видов элементов приспособлений. Изучение и расчет погрешностей базирования и закрепления заготовок. Изучение погрешности базирования в приспособлениях.
 Расчет приспособлений на точность.  
	
	

	
	Лабораторная  работа № 1 Изучение погрешности базирования для различных схем установки.
Лабораторная  работа №2 Изучение конструктивных разновидностей центров для установки заготовок.
	2
2
	

	
	Практическое занятие № 1  Построение схем базирования заготовок.
Практическое занятие № 2  Определение погрешности базирования заготовок. 
	2 
2
	

	
	Контрольные работы
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Подготовка сообщений и презентаций. Выполнение домашних заданий общего плана и индивидуальных заданий Подготовка к  практическим  и лабораторным работам с использованием методических рекомендаций преподавателя. Оформление отчетов	
	            6
	

	Тема 1.3
Установочные элементы в приспособления. Зажимные механизмы
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Назначение установочных элементов в приспособлениях и требования, предъявляемые к ним. Материал для их изготовления. Классификация установочных элементов приспособления. Основные плоскостные опоры, подводимые и самоустанавливающиеся, их устройство и работа. Элементы приспособлений для установки заготовки по наружным цилиндрическим поверхностям, отверстию, резьбе, сложному контуру; центровым гнездам. Элементы приспособлений для установки заготовки одновременно по нескольким поверхностям. Графическое обозначение опор и установочных устройств в соответствии с действующими ГОСТами. Погрешности установки заготовки. Примеры расчета погрешности установки заготовок на призмах, пальцах и планках. 
Зажимные механизмы: назначение и технические требования, предъявляемые к ним.  Приводы зажимных механизмов: ручные, механизированные, автоматизированные.  Зажимы: винтовые, эксцентриковые, клиновые, многократные, гидравлические с гидропластом, прихваты. Принцип их работы, схемы действия сил и расчет усилия зажима. Графическое обозначение зажимов в соответствии с действующими стандартами
	
	

	
	Лабораторная  работа № 3 Разбор образцов приспособлений с зажимами различного типа
Лабораторная  работа №  4 Разбор схем установки для различных деталей
	4
2
	

	
	Практическое занятие № 3 Расчет силы зажима  заготовки. 
	4
	

	
	Контрольные работы
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:   Подготовка к  практическим  и лабораторным работам с использованием методических рекомендаций преподавателя.	    Оформление отчетов.                                                                                                                                      
	5
	

	Тема 1.4
Направляющие и настроечные элементы приспособлений
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Назначение направляющих элементов приспособлений. 
Кондукторные втулки различного типа и назначения (постоянные, сменные, быстросменные и специальные). Направляющие втулки для расточных работ. Конструкция втулок и область их применения. Материал втулок и термообработка. Допуски на размеры кондукторных втулок. 
Установы для проведения фрезерных работ. 
	
	

	
	Лабораторная работа 
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	Контрольная работа
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Материал втулок и их термообработка.
Подготовка к  лабораторной работе с использованием методических рекомендаций преподавателя
	2
	

	
Тема 1.5
Установочно-зажимные устройства





	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Назначение установочно-зажимных устройств и требования, предъявляемые к ним. Кулачковые, цанговые, мембранные, гидропластмассовые установочно- зажимные элементы, их конструкции, принципы работы, материал для их изготовления, формулы расчета усилий зажима. Примеры конструкций самоцентрирующих приспособлений. Установочно-зажимные устройства 
	
	

	
	Лабораторная работа  
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	Контрольная работа
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Гидропластмассовые установочно- зажимные элементы, их конструкции, принципы работы, материал для их изготовления, формулы расчета усилий зажима
	2
	

	Тема 1.6
Механизированные приводы приспособлений
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Назначение механизированных приводов приспособлений и основные требования к ним. Пневматические, гидравлические, вакуумные электроприводы, их конструктивные исполнения и область наиболее эффективного использования. Пневматическая и воздухопроводная арматура. Выбор и расчет пневматических приводов приспособлений. Приводы поршневые и диафрагменные. 
Гидравлические приводы, их достоинства и недостатки. Механизмы – усилители зажимов, их название, конструкция и принципы действия рычажных, клиновых, пневмогидравлических и других усилителей.
	
	

	
	Лабораторная работа 
	
	

	
	Практические занятие № 4 Расчёт пневматического   привода приспособления
	4
	

	
	Контрольная работа
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Пневматическая и воздухопроводная арматура. Состав воздухопроводной арматуры, назначение и принцип работы. Подготовка к  практической работе с использованием методических рекомендаций преподавателя.	    Оформление отчета.                                                                                                                                      
	4
	

	Тема 1.7
Делительные и поворотные устройства
	Содержание учебного материала
	
2
	2

	
	1
	Виды поворотных и делительных устройств. Основные требования и область применения поворотных и делительных устройств. Фиксаторы шариковые, с цилиндрическими пальцами, реечные фикса-торы, их конструктивное исполнение и точностные показатели. Конструкция делительных дисков. Примеры применения различных конструкций делительных и поворотных устройств
	
	

	
	Лабораторная работа 
	
	

	
	Практические занятия: 
	
	

	
	Контрольная работа
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Реечные фиксаторы, их конструкции и принцип работы
	2
	

	Тема 1.8
Корпуса приспособлений
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Назначение корпусов приспособлений, требования, предъявляемые к ним. Конструкции корпусов. Методы их изготовления. Материалы корпусов. Методы центрирования и крепления корпусов на станках. Особенности установки приспособлений на станках с ЧПУ. Вспомогательные элементы приспособлений.
	
	

	
	Лабораторная работа
	
	

	
	Практические занятия 
	
	

	
	Контрольная работа
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся. Методы центрирования и крепления корпусов приспособлений. Особенности установки приспособлений на станках с ЧПУ
	2
	

	Тема 1.9
Универсальные и специализированные станочные приспособления. Универсально-сборочные и сборно-разборные приспособления (УСП и СРП)
	
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Универсальные специализированные станочные приспособления. Назначения и виды универсально-наладочных приспособлений, их конструктивные особенности.. Назначение и требования, предъявляемые к УСП и СРП, их конструктивные особенности. Типовые комплекты деталей УСП и СРП. Последовательность составления схем различных типов УСП и СРП. Примеры собранных приспособлений для различных работ.
	
	

	
	Лабораторная работа
	
	

	
	Практические занятия 
	
	

	
	Контрольные работы
	
	

	
	Самостоятельная работа: Последовательность составления схем различных типов УСП и СРП. 
	2
	

	Раздел 2
Проектирование станочных приспособлений
	6
	

	Тема 2.1
Проектирование станочных 
приспособлений

	Содержание учебного материала 
	2
	2

	
	1
	Проектирование станочных и измерительных приспособлений. Исходные данные для проектирования приспособлений. Обоснование требуемой точности приспособлений. Экономическое обоснование разработки и проектирования приспособления. Последовательность проектирования приспособления; разработка эскиза, выполнение чертежа детали. Выбор и чертежи установочных, зажимных и других элементов приспособления, а также корпуса приспособления, составление спецификации.. Расчеты, выполняемые при проектировании приспособлений. Проверка надежности зажима заготовки в приспособлении. Техническое задание на проектировании приспособлений. Основные направления в проектировании приспособлений.
	
	

	
	Лабораторная работа № 5 Разбор приспособления по образцу и общему виду
	4
	

	
	Практическое занятие 
	
	

	
	Контрольные работы
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Подготовка к  лабораторной работе с использованием методических рекомендаций преподавателя. Оформление отчета.
	3
	

	Раздел 3
Конструкция станочных приспособлений
	22
	

	Тема 3.1
Приспособления для токарных работ
	Содержание учебного материала
	
	

	
	
	2
	

	
	1
	Токарные кулачковые патроны. Примеры наладок на трехкулачковые патроны. Оправки и патроны для обработки втулок, фланцев, дисков. Приспособления для обработки деталей класса рычагов, кронштейнов. Виды и назначение центров. Приспособления для токарных работ.  
	
	

	
	Лабораторная работа № 6 Подбор приспособления для токарной операции
	4
	

	
	Практические занятия:
	

	

	
	Контрольные работы
	
	

	
	
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Примеры наладок на трехкулачковые патроны. Оправки и патроны для обработки втулок, фланцев, дисков.Подготовка к  лабораторной работе с использованием методических рекомендаций преподавателя .Оформление отчета.
	3
	

	Тема 3.2
Фрезерные приспособления
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Назначение и общие сведения о фрезерных приспособлениях. Машинные тиски, их виды и область применения. Поворотные и угловые столы. Универсальные и групповые приспособления. Делительные устройства. Наладки для фрезерных работ
	
	

	
	Лабораторные работа № 7 Подбор приспособления для фрезерной операции
	4
	

	
	Практическое занятие 
	
	

	
	Контрольные работы.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Выбор фрезерных приспособлений для конкретной детали.Подготовка к  лабораторной работе с использованием методических рекомендаций. Оформление отчета. 
	3
	

	Тема 3.3
Сверлильные приспособления
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Виды и назначение сверлильных приспособлений. Накладные, крышечные, поворотные и скальчатые кондукторы. Многошпиндельные сверлильные головки
	
	

	
	Лабораторная работа № 8 Выбор кондуктора для обработки отверстий деталей
	4
	

	
	Практическое занятие  
	
	

	
	Контрольная работа 
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Подготовка к  лабораторной работе с использованием методических рекомендаций. Оформление отчета.
	4
	

	КУРСОВОЙ ПРОЕКТ
	Спроектировать станочное приспособление на заданную операцию
	20
	

	
	Содержание учебного материала 
1. Разработка схемы станочного приспособления (техническое задание) 
2. Эскизный проект: 
2.1 Расчет сил резания, действующих на заготовку 
2.2 Расчет потребных сил зажима 
2.3 Выбор установочных баз детали
 2.4 Выбор вида установочных элементов
 2.5 Расчет погрешности установки детали в приспособление 
2.6 Выбор вида силового зажима с учетом потребных сил зажима 
2.7 Расчет создаваемых сил зажима детали
 3. Технический проект:
 3.1Разработка чертежа общего вида, конструирование всех ненормализованных деталей, выбор соединений, выбор корпуса, выбор вспомогательных элементов приспособления
 4. Конструкторская документация:
 4.1 Оформление пояснительной записки
 4.2 Оформление графической части
	
	

	
	Всего
	126
	





3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
        Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета технологии машиностроения; лаборатории проектирования технологических процессов в машиностроении,  лаборатории станков с ЧПУ, мастерской станков с ЧПУ.
      В лаборатории проектирования технологических процессов в машиностроении расположены 10 компьютеров, цветной лазерный принтер, интерактивный комплекс, документ-камера, сетевое оборудование. 
Программное обеспечение: AutoCAD, Компас, антивирусная защита.
Лаборатории станков с ЧПУ располагает учебным симулятором фрезерного станка с ЧПУ PTS-3910 и учебным симулятором токарного станка с ЧПУ 
PTS-3920, автоматизированными рабочими местами учащихся и преподавателя с системой программного обеспечения автоматизированного производства по технологии CAD/CAM. 
      Программное обеспечении: MАСН3, SimPlus, ADEM, AutoCAD, Компас.
       В мастерской станков с ЧПУ установлен вертикальный фрезерный обрабатывающий центр с ЧПУ SunMill JHV-550, токарно-винторезный станок GH-1440А с устройством цифровой индикации.

3.2. Информационное обеспечение обучения
Основные источники:
1. Безъязычный, В. Ф. Технология машиностроения : учебное пособие / В. Ф. Безъязычный, С. В. Сафонов. — Москва, Вологда : Инфра-Инженерия, 2020. — 336 c. — ISBN 978-5-9729-0412-9. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/98479
2. Завистовский, С. Э. Технология машиностроения : учебное пособие / С. Э. Завистовский. — Минск : Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2019. — 246 c. — ISBN 978-985-503-930-4. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/94329
3. Петухов, С. В. Справочник мастера машиностроительного производства : учебное пособие / С. В. Петухов. — 2-е изд. — Москва : Инфра-Инженерия, 2019. — 352 c. — ISBN 978-5-9729-0278-1. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/8656
4. Мычко, В. С. Токарное дело. Сборник контрольных заданий : пособие / В. С. Мычко. — Минск : Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2019. — 185 c. — ISBN 978-985-503-900-7. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/93418
5. Мычко, В. С. Токарная обработка. Справочник токаря : пособие / В. С. Мычко. — Минск : Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2019. — 353 c. — ISBN 978-985-503-899-4. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/9341

  
Дополнительные источники:

Интернет-ресурсы: 
1. http://www.ic-tm.ru/ - Издательский центр "Технология машиностроения", доступны журналы "Технология машиностроения." 
2. http://www.i-mash.ru/ - Специализированный информационно- аналитический интернет ресурс, посвященный машиностроению. Доступны для скачивания ГОСТы. 
3. http://www.lib-bkm.ru/ - "Библиотека машиностроителя". Для ознакомительного использования доступны ссылки на техническую, учебную и справочную литературу.
4.  www.rosstan.ru
























4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ
Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля 
и оценки результатов обучения 

	В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:
-пользоваться нормативно-справочной документацией по выбору лезвийного инструмента, выбору режимов резания в зависимости от конкретных условий обработки; 
 -выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от конкретных условий обработки;  
 -производить расчет режимов резания при различных видах обработки.


В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
-основные методы формообразования заготовок;
-основные методы обработки металлов резанием;
-материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента;
 -виды лезвийного инструмента и область его применения;
 -методику и расчет рациональных режимов резания при различных видах обработки. 
	

Защита лабораторных работ и практических занятий.
Выполнение презентаций
Текущий контроль в форме
защиты лабораторных работ и практических работ
Зачеты по каждому из разделов
Дискуссии по темам
Подготовка докладов
Экзамен



Текущий контроль в форме
[bookmark: _GoBack]защиты лабораторных работ и практических работ, выполнения презентаций
Зачеты по каждому из разделов
Дискуссии по темам
Подготовка докладов
Диф.зачет







