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1. ПАСПОРТ  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Технология машиностроения
1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью  основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.08 Технология машиностроения.  Программа учебной дисциплины может быть использована в профессиональной подготовке по рабочей профессии «Станочник широкого профиля», «Токарь».
1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Учебная дисциплина  «Технология машиностроения» входит в профессиональный цикл и относится к обшепрофессиональным дисциплинам.
1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен 
уметь:

· применять методику отработки деталей на технологичность;

· применять методику проектирования операций;

· использовать методику нормирования трудовых процессов;

В результате освоения дисциплины обучающийся должен 
знать:
· способы обеспечения заданной точности изготовления деталей;

· технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин.
овладеть: 

общими компетенциями, включающими в себя способность

- ОК1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес;

- ОК2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество; 

 - ОК3 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность;

 - ОК4 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения задач, профессионального и личностного развития;

- ОК5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности; 

- ОК6 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями;

- ОК7 Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий; 

- ОК8 Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации;

- ОК9 Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
и профессиональными компетенциями, соответствующими основным видам профессиональной деятельности:

 ( ПК1.1 Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей;

 ( ПК1.2 Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования; 

( ПК1.3 Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции;

 ( ПК1.4 Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей;

 ( ПК 1.5 Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей;

 ( ПК2.1 Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения;

 ( ПК2.2 Участвовать в руководстве работой структурного подразделения;

 ( ПК2.3 Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения;

 ( ПК3.1 Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей;

 ( ПК3.2 Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.

1.4.  Количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 126 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 84/22 часа;

самостоятельной работы обучающегося  42/104 часа.
2. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	126

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	84/22

	в том числе:
	

	лабораторные занятия
	

	практические занятия
	40/8

	контрольные работы
	

	курсовая работа (проект)
	

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	42/104

	Промежуточная аттестация в форме:    экзамена 


Через дробь указаны часы на заочную форму обучения
ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
ТЕХНОЛОГИЯ  МАШИНОСТРОЕНИЯ
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень усвоения

	1
	2
	3
	4

	Введение
	Содержание дисциплины Технология машиностроения. Ее связь с другими дисциплинами. Основные задачи технологии машиностроения.
	2
	2

	Раздел 1

ОСНОВЫ ТЕХНОЛОГИИ МАШИНОСТРОЕНИЯ
	66

	

	Тема 1.1 Производственный и технологический процессы машиностроитель
ного завода


	Содержание учебного материала
	8

	3

	
	1
	Понятие о производственном процессе машиностроительного завода: получение заготовок, обработка заготовок, сборка. Цель производственного процесса. Структура технологического процесса обработки детали, основные термины и определения. Понятие о технологической операции и ее элементах: технологический переход, вспомогательный переход, рабочий ход, вспомогательный ход, позиция, установ.

Понятие о производственной и операционной партии, цикле технологической операции, такте, ритме выпуска изделий. Типы машиностроительного производства и их характеристика по технологическим, организационным и экономическим признакам.  

Коэффициент закрепления операций (К30), его определение и физический смысл.
	
	

	
	Практические занятие 
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Подготовка основных понятий и определений.
Разбор структуры операции на конкретном примере.
	2
	

	Тема 1.2
Точность механической обработки деталей

	Содержание учебного материала
	4
	3

	
	1
	Факторы, определяющие точность обработки. Факторы, влияющие на точность обработки. Понятие об экономической и достижимой точности. Методы оценки погрешностей обработки. Точность, получаемая различными способами обработки.
	
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся


	
	

	Тема 1.3
Качество поверхностей деталей машин


	Содержание учебного материала
	4

	3

	
	1
	Основные понятия о качестве поверхности. Параметры оценки  шероховатости поверхности по ГОСТ. Факторы, влияющие на качество поверхности. Методы и средства оценки шероховатости поверхности. Влияние качества поверхности на эксплуатационные свойства деталей машин.
	
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Современные средства оценки шероховатости поверхности
	3
	

	Тема 1.4
Выбор баз при обработке заготовок
	Содержание учебного материала
	4
	3

	
	1
	Понятие о базах. Основные схемы базирования. Рекомендации по выбору баз. Погрешность базирования и закрепления заготовок при обработке. Условные обозначения опор и зажимов на операционных эскизах.
	
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Познакомиться с условным обозначением базовых и зажимных элементов.
	3
	

	Тема 1.5
Способы получения заготовок


	Содержание учебного материала
	 4
	3

	
	1
	Заготовки из металла: литые заготовки, кованые и штампованные заготовки, заготовки из проката. Заготовки из неметаллических материалов. Коэффициент использования материала. Влияние способа получения заготовок на технико-экономические показатели техпроцесса обработки. Предварительная обработка заготовок. 
	
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Область применения заготовок из неметаллических материалов
	2
	

	Тема 1.6

Припуски на механическую обработку


	Содержание учебного материала
	6
	3



	
	1
	Понятие о припуске на обработку. Факторы, влияющие на размер припуска. Методы определения величины припуска: расчетно-аналитический, статистический.
	
	

	
	Практическое занятие № 1 Определение межоперационных припусков, размеров и допусков. Определение размеров заготовки. 
	6
	

	
	Контрольная работа
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Подготовка к практической работе с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ.
	4
	

	Тема 1.7 Технологичность конструкции
	Содержание учебного материала
	4
	3


	
	1
	Понятие о технологичности конструкции. Критерий технологичности конструкции детали, изделия. Качественный метод оценки технологичности конструкции детали. Количественный метод оценки технологичности конструкции детали: коэффициент точности обработки, коэффициент шероховатости обработки, коэффициент унификации элементов детали.
	
	

	
	Практическое занятие № 2 Отработка конструкции детали на технологичность
	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Подготовка к практической работе с использованием методических рекомендаций, оформление практических работ.
Подготовить примеры технологичных и нетехнологичных конструкций.
	3
	

	Раздел 2

ОСНОВЫ ТЕХНИЧЕСКОГО НОРМИРОВАНИЯ
	20

	

	Тема 2.1 Классификация затрат рабочего времени


	Содержание учебного материала
	4
	3

	
	1
	Понятие о классификации трудовых процессов.

Структура затрат рабочего времени, норма времени и ее структура: 

· рабочее время и его составляющие; 

· время производительной работы; 

· время непроизводительной работы;
· время перерывов.

Формула для расчета штучного времени. Виды норм труда.
	
	

	
	Практическое занятие № 3 Решение задач по определению штучного и штучно-калькуляционного времени
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Подготовка к практической работе с использованием методических рекомендаций, оформление практической работы. 
	2
	

	Тема 2.2 Фотография рабочего времени. Хронометраж

	Содержание учебного материала
	4
	3

	
	1
	Фотография рабочего времени и ее назначение. Разновидности фотографии рабочего времени. Методика и техника проведения наблюдений. Баланс рабочего времени, т.е. распределение по категориям затрат рабочего времени. Использование результатов наблюдений для целей нормирования, планирования и т.д. Назначение и цель хронометражных наблюдений. Методы обработки хронометражных наблюдений. Практическое использование данных хронометража.
	
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Самофотография
	2
	

	Тема 2.3
Методы нормирования трудовых процессов


	Содержание учебного материала
	2
	3

	
	1
	Классификация методов нормирования трудовых процессов. Аналитический метод и его разновидности. Опытно-статистический метод. Особенности методов нормирования трудовых процессов вспомогательных рабочих, ИТР, служащих. Организация технико-нормативной работы на машиностроительном предприятии.
	
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Пользуясь основными понятиями и определениями, построить структурную схему нормы времени на выполнение операции механической обработки детали.
	5
	

	Тема 2.4

Нормативы для технического нормирования

	Содержание учебного материала
	2
	3

	
	1
	 Нормативы для технического нормирования. Методика их применения нормативов для определения вспомогательного времени, времени на обслуживание рабочего места, времени на отдых и личные потребности.
	
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольная работа
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Раздел 3

МЕТОДЫ ОБРАБОТКИ ОСНОВНЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ТИПОВЫХ ДЕТАЛЕЙ
	80
	

	Тема 3.1

 Обработка наружных поверхностей тел вращения (валов)
	Содержание учебного материала
	8
	3


	
	1
	Классификация деталей (валы, втулки, диски). Требования, предъявляемые к валам. Предварительная обработка валов. Этапы обработки. Способы установки и закрепления заготовок различного типа. Обработка на токарно-винторезных станках.

Схемы обтачивания ступенчатого вала.  Обработка на токарно-револьверных станках, схемы технологических наладок. Обработка заготовок на многошпиндельных горизонтальных и вертикальных  токарных полуавтоматах, схемы технологических наладок .Шлифование валов, схемы технологических наладок. Отделочные виды обработки: тонкое точение, притирка, суперфиниш, полирование. Схемы технологических наладок. Обработка валов на токарных станках с ЧПУ, схемы технологических наладок. Нормирование токарной операции: исходные данные, структура основного времени и порядок его расчета, штучное время, подготовительно-заключительное время.
	
	

	
	Практическое занятие № 4 Разработка станочной операции обработки заготовок на токарном станке.

 Практическое занятие № 5 Нормирование токарной операции.

Практическое занятие № 6 Разработка шлифовальной операции

Практическое занятие № 7 Нормирование шлифовальной операции
	4
4
2

2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Приспособления для токарных и шлифовальных станков. Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций, оформление практических работ.
	10
	

	Тема 3.2

Обработка отверстий


	Содержание учебного материала
	4

	3


	
	1
	Классификация отверстий. Обработка отверстий на сверлильных станках .Обработка отверстий на расточных станках. Протягивание отверстий. Шлифование отверстий. Отделочные виды обработки отверстий. Тонкая расточка, притирка, хонингование. Обработка отверстий на сверлильных станках с ЧПУ. Нормирование трудового процесса при работе на сверлильных станках. Обработка глубоких отверстий. Схемы технологических наладок
	
	

	
	Практическое занятие № 8 Разработка станочной операции обработки отверстий на сверлильном станке.

Практическое занятие №  9 Нормирование сверлильной операции.
	2

2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций, оформление практических работ. Приспособление для сверлильных станков
	4
	

	Тема 3.3

 Обработка шлицевых поверхностей


	Содержание учебного материала
	4
	3


	
	1
	Виды шлицевых соединений. Способы обработки наружных шлицевых поверхностей.

Способы обработки шпоночных канавок. Способы обработки внутренних шлицевых поверхностей. Шлифование шлицев. Схемы технологических наладок.
	
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Приспособления, применяемые при обработке шлицевых поверхностей
	4
	

	Тема 3.4

 Обработка плоских поверхностей и пазов


	Содержание учебного материала
	2
	3


	
	1
	Обработка плоских поверхностей на строгальных станках. Обработка плоских поверхностей фрезерованием. Протягивание плоских поверхностей. Шлифование плоских поверхностей. Отделочные виды обработки плоских поверхностей: притирка, шабрение. Нормирование трудового процесса на фрезерных станках.

Схемы технологических наладок.
	
	

	
	Практическое занятие № 10 Разработка станочной операции обработки на фрезерном станке. Практическое занятие № 11  Нормирование фрезерной операции. 
	4
2
	

	
	Контрольная работа
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций, оформление практических работ. Приспособления, применяемые при обработке плоских поверхностей
	4
	

	Тема 3.5

 Обработка резьбовых и фасонных поверхностей


	Содержание учебного материала
	2
	3

	
	1
	Классификация фасонных поверхностей. Обработка фасонных поверхностей фасонным режущим инструментом. 
Обработка фасонных поверхностей по копиру.

Обработка объемных фасонных поверхностей.
 Обработка фасонных поверхностей на станках с ЧПУ. Схемы технологических наладок. Виды резьб. Способы нарезания наружной резьбы. Способы нарезания внутренней резьбы. «Вихревой» способ нарезания резьбы. Накатывание резьбы. Шлифование резьбы. Способы нарезания точных резьб. Схемы технологических наладок.
	
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

Прогрессивные способы нарезания резьбы.
	4
	

	Тема 3.6
 Обработка зубьев зубчатых колес


	Содержание учебного материала
	4
	3


	
	
	Виды зубчатых колес. Степени и нормы точности зубьев по ГОСТ. Предварительная обработка заготовок зубчатых колес. Методы нарезания зубьев: метод копирования и метод обкатки. Нарезание зубьев цилиндрических зубчатых колес.

Нарезание зубьев червячных колес. Нарезание зубьев конических колес.

Обработка червяков. Отделочные виды обработки зубьев: зубошевингование, зубошлифование, зубохонингование, зубопритирка, зубообкатка, зубозакругление.

Определение нормы времени на зуборезные работы. Схемы технологических наладок.
	
	

	
	Практическое занятие № 12 Разработка станочной операции обработки на зубофрезерном станке.

 Практическое занятие № 13 Нормирование зубофрезерной операции.
	2

2
	

	
	Контрольная работа
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций, оформление практических работ.
Подготовка докладов, рефератов, презентаций, сообщений по видам обработки зубчатых колёс.
	4
	

	
	Всего
	168
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

В лаборатории проектирования технологических процессов в машиностроении расположены 10 компьютеров, цветной лазерный принтер, интерактивный комплекс, документ-камера, сетевое оборудование. 

Программное обеспечение: AutoCAD, Компас, антивирусная защита.

Лаборатория станков с ЧПУ располагает учебным симулятором фрезерного станка с ЧПУ PTS-3910 и учебным симулятором токарного станка с ЧПУ PTS-3920, автоматизированными рабочими местами учащихся и преподавателя с системой программного обеспечения автоматизированного производства по технологии CAD/CAM. 
Программное обеспечении: MАСН3, SimPlus, ADEM, AutoCAD, Компас.

В мастерской станков с ЧПУ установлен вертикальный фрезерный обрабатывающий центр с ЧПУ SunMill JHV-550, токарно-винторезный станок GH-1440А с устройством цифровой индикации.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Основные источники: 

 Учебники

1. Клепиков В.В. Технология машиностроения. – М.: Форум-Инфра-М, 2004.

2. В.Ю.Новиков Технология машиностроения – ФГУ ФИРО, 2011.
3. В.В.Данилевский,  Технология машиностроения. – М.: Высшая школа, 1977.
4.Безъязычный, В. Ф. Технология машиностроения : учебное пособие / В. Ф. Безъязычный, С. В. Сафонов. — Москва, Вологда : Инфра-Инженерия, 2020. — 336 c. — ISBN 978-5-9729-0412-9. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/98479
5.Завистовский, С. Э. Технология машиностроения : учебное пособие / С. Э. Завистовский. — Минск : Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2019. — 246 c. — ISBN 978-985-503-930-4. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/94329
6.Голдобина, В. Г. Технология изготовления деталей : учебное пособие / В. Г. Голдобина. — Белгород : Белгородский государственный технологический университет им. В.Г. Шухова, ЭБС АСВ, 2017. — 112 c. — ISBN 2227-8397. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/92302
7.Пахомов, Д. С. Технология машиностроения. Изготовление деталей машин : учебное пособие / Д. С. Пахомов, Е. А. Куликова, А. Б. Чуваков. — Саратов : Ай Пи Ар Медиа, 2020. — 412 c. — ISBN 978-5-4497-0170-1. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/89502
8.Петухов, С. В. Справочник мастера машиностроительного производства : учебное пособие / С. В. Петухов. — 2-е изд. — Москва : Инфра-Инженерия, 2019. — 352 c. — ISBN 978-5-9729-0278-1. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/86569
9.Соловей, И. А. Технология машиностроения. Практикум : учебное пособие / И. А. Соловей. — Минск : Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2017. — 112 c. — ISBN 978-985-503-708-9. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/84898
Справочники:

1. А.А.Панов, Справочник технолога – М.: Машиностроение, 1988.

Дополнительные источники:

Учебники и учебные пособия:

1. М.Е.Егоров, Технология машиностроения. – М.: Высшая школа, 1976.

2. Н.А.Силантьева,  Техническое нормирование в машиностроении. – М.: Машиностроение, 1990.

Интернет-ресурсы: 

1. http://www.ic-tm.ru/ - Издательский центр "Технология машиностроения", доступны журналы "Технология машиностроения." 

2. http://www.i-mash.ru/ - Специализированный информационно- аналитический интернет ресурс, посвященный машиностроению. Доступны для скачивания ГОСТы. 

3. http://www.lib-bkm.ru/ - "Библиотека машиностроителя". Для ознакомительного использования доступны ссылки на техническую, учебную и справочную литературу.

4.  www.rosstan.ru

4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

           Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

· применять методику отработки деталей на технологичность;

· применять методику проектирования операций;

· использовать методику нормирования трудовых процессов;

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

· способы обеспечения заданной точности изготовления деталей;

· технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин.


	Защита практических занятий

Текущий контроль в форме защиты практических работ

Зачеты по каждому из разделов

Дискуссии по темам

Подготовка презентаций
Экзамен


3

