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 ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
1.1. Область применения примерной программы 

        Программа профессионального модуля – является частью основной профессиональной образовательной программы по специальности СПО в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.08 Технология машиностроения
 (базовой  подготовки) в части освоения основного вида профессиональной деятельности  (ВПД): 
Участие  во  внедрении  технологических  процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля
 и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.

         Программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области машиностроения и металлообработки при 
наличии среднего (полного) общего образования
. Опыт работы не требуется. 
1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам 

освоения профессионального модуля:
 

       С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
иметь практический опыт:

- участия в реализации технологического процесса по изготовлению деталей;

- проведения контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации;

уметь:

- проверять соответствие оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации;

- устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента;

- определять (выявлять) несоответствие геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации;
- выбирать средства измерения;

- определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости поверхностей деталей;

- анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый;

- рассчитывать нормы времени;

знать:

- основные принципы наладки оборудования, приспособлений, режущего инструмента;

- основные признаки объектов контроля технологической дисциплины;

- основные методы контроля качества детали;

- виды брака и способы его предупреждения;

- структуру технически обоснованной нормы времени;

- основные признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования

 1.3   Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего –390 часов, в том числе:

      максимальной учебной нагрузки обучающегося -210 часов, включая:
     обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося –140/34час;

     самостоятельной работы обучающегося –70/176 часов;
учебной практики – 72 часов

производственной практики –108 часов.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

       Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности 15.02.08 Технология  машиностроения:
в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1. 
	Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей 

	ПК 3.2.
	 Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации 

	ОК 1. 
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые

методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 3 
	Принимать решения в стандартных и нестандартных

ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации,

необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться

с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды

(подчиненных), за результат выполнения заданий.

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий

в профессиональной деятельности.


                                        3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Тематический план профессионального модуля
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная

(расчетная)
часов
	Производственная (по профилю специальности),

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК3.1
	МДК 03.01. Реализация
технологических процессов изготовления 

деталей 
	90
	60/18
	20/6
	               
	30/72
	
	
	*

	ПК3.2
	 МДК 03.02  Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
	120
	80/16
	34/6
	
	40/104
	
	
	

	ПК3.1, ПК3.2
	Учебная и Производственная практика (по профилю специальности), часов
	180
	
	
	
	
	
	72
	108


	
	Всего:

	390
	140
	54
	
	70
	
	72
	108


Через дробь указаны часы на заочную форму обучения
3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ) 
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся,  курсовая работа
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	ПМ.03 Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля




	МДК 03.01 Реализация технологических процессов изготовления деталей
	
	84+42
	

	Тема 1.1 Обеспечение качества изделия

Содержание
	Содержание
	2
	3

	
	1.
	Введение
Показатели качества изделия

Качество деталей 
	
	

	  Тема 1.2 Обеспечение точности обработки


	Содержание
	28
	3

	
	1.


	Точность в машиностроении и методы ее достижения    Классификация элементарных погрешностей обработки

Влияние на точность обработки режущего и вспомогательного инструмента и приспособлений и их изнашивание во время работы

Влияние погрешности установки и базирования  заготовки на точность обработки

Влияние деформации детали, возникающей при ее закреплении  на точность обработки
Влияние геометрической погрешности станка на точность обработки

Влияние погрешности наладки технологической системы на точность обработки
Влияние деформации деталей станка, обрабатываемой детали и инструментов под влиянием сил, действующих на систему станок - приспособление – инструмент – деталь  на точность обработки

Тепловые деформации и внутренние напряжения обрабатываемой детали и их влияние на точность обработки
Точность при различных способах обработки

Суммарная погрешность обработки
	
	

	
	Практические занятия

 Анализ    и определение погрешностей обработки, вызываемых размерным износом резца 

 Анализ и определение погрешностей обработки, вызываемых геометрической погрешностью станка 

Анализ и определение погрешностей обработки, возникающих под действием сил резания 

Анализ и определение погрешностей обработки, возникающих при установке заготовки 

Определение наладочного размера при размерной настройке

Анализ и определение суммарной погрешности
	2

2

2

2

2

2
	

	
	Лабораторные работы

Анализ и определение погрешностей обработки, вызванных размерной настройкой инструмента 

 Анализ и определение погрешностей обработки, вызванных кинематической погрешностью станка 
	2

2
	

	Тема 1.3.  Обеспечение качества поверхностного 

слоя деталей машин 




	 Содержание
	14
	3



	
	1.
	Параметры качества поверхностного слоя.
Влияние различных факторов на качество поверхностного слоя. Нормирование шероховатости поверхности
Влияние качества поверхности на эксплуатационные свойства деталей машин
	
	

	
	Практические занятия

Технологическое    обеспечение качества поверхностного слоя  

Влияние различных параметров детали на ее эксплуатационные качества 

Возможность различных методов обработки по обеспечению качества поверхностного слоя 
	2

2

2
	

	
	Лабораторные работы

Влияние скорости резания, подачи и глубины резания на шероховатость поверхности при точении 
	2
	

	Тема 1.4 Обеспечение точности обработки при внедрении при внедрении технологических процессов изготовления деталей машин


	Содержание
	44
	3

	
	1.
	Методы достижения требуемой точности обработки

Способы наладки металлорежущих станков
Управление точностью процесса обработки по выходным данным

Управление точностью процесса обработки по входным данным

Контроль соблюдения технологической дисциплины
	
	

	
	Практические занятия
1. Правила заточки токарных резцов  

2. Осуществление контроля наладки технологической системы и устранение возможных    нарушений 

3. Проведение контроля размеров деталей 

5. Выявление причин отклонения размеров 

6. Выработка предположений по обеспечению требуемой точности обработки 

8. Осуществление контроля за соблюдением технологической дисциплины  
	2
2

4
2

2

2
2


	

	Самостоятельная работа при изучении МДК 03.01 
Работа с опорным конспектом, изучение специальной и периодической печати 
Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление отчетов практических занятий и лабораторных работ и подготовка к их защите.
	42

	

	Тематика домашних заданий
Выполнение рефератов.

Выполнение презентаций
	
	

	Раздел 2. Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации


	МДК 03.02. Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
	
	84+42
	3

	Тема 2.1 Качество поверхностей деталей
	Содержание
	                     28

	3

	
	1
	Объекты контроля технологической дисциплины, основные признаки. 
 Допуски формы и расположения поверхностей  

Шероховатость и волнистость поверхностей 

Оценка шероховатости. 

Измерение числовых величин шероховатости поверхности
Виды брака и способы его предупреждения  
	
	

	
	Практические занятия

Определение годности размеров, анализ причин брака, деление брака на исправимый и неисправимый

Приемы контроля с помощью образцов шероховатости
	6

                  2
	

	Тема 2.2 Средства измерения, допуски и посадки  

	Содержание
	43
	3

	
	1
	Основные методы контроля качества детали 

Измерительные инструменты 

Контрольные инструменты 
Контроль валов

Контроль отверстий
Контроль линейных размеров
Контроль угловых размеров

Контроль резьбы

Контроль зубчатых поверхностей

Контроль шлицевых поверхностей
 Средства измерения отклонений от прямолинейности, плоскостности, отклонения формы цилиндрических поверхностей. 

Средства измерений отклонений расположения поверхностей. 
	
	

	
	Практические занятия
Приемы измерения штангенциркулем
 

Приемы измерения микрометром 

Приемы измерения угломером 

Приемы контроля калибрами – пробками

Приемы контроля калибрами – скобами

Приемы контроля шаблонами

	2

4

4

2
2
2
	

	
	Лабораторные работы

Расчет исполнительных размеров калибр-пробки

Расчет исполнительных размеров калибр-скобы

Контроль отверстий  

Контроль валов  
	4

4
4

4
	

	Самостоятельная работа при изучении МДК 03.02  

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технологической документации по ЕСКД и ЕСТП.
	42
	

	Тематика домашних заданий

Выполнение презентаций по изучаемым темам
	
	

	Учебная и Производственная практика (по профилю специальности)
Виды работ:
- участие в реализации и проведение технологического процесса по изготовлению деталей,  

- участие в проведении и проведение контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации,
-  выполнение производственных заданий по обработке деталей на станках различных групп, 

- выполнение производственных заданий по контролю за обработкой деталей на станках различных групп. 
	36+144

	

	Всего
	432
	


	


1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).
4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
        Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного кабинета «Технологии машиностроения» «Информационных технологий в профессиональной деятельности»; «Автоматизированного проектирования технологических процессов и программирования систем ЧПУ»; слесарных и механических мастерских; участка станков с ЧПУ. 

       Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Технологии машиностроения»: 

·  комплект деталей, инструментов, приспособлений;

·  комплект бланков технологической документации;

·  комплект учебно-методической документации;

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Информационных технологий в профессиональной деятельности»:

- компьютеры, 
-принтер, 
-сканер,
- модем (спутниковая система), 
-проектор, 

-программное обеспечение общего и профессионального назначения, 
-комплект учебно-методической документации. 

      Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета Автоматизированного проектирования технологических процессов и программирования систем ЧПУ: 
-автоматизированное рабочее место преподавателя; 
-автоматизированные рабочие места учащихся;  
-методические пособия по автоматизированной разработке технологических процессов, подготовке производства и управляющих программ механической обработки на оборудовании с ЧПУ, оценке экономической эффективности станочного оборудования и инструментальной оснастки с мультимедийным сопровождением; 

-интерактивная доска.

Оборудование лаборатории Станки с ЧПУ:
-профессиональный токарный обрабатывающий центр с ЧПУ, 
-профессиональный фрезерный обрабатывающий центр с ЧПУ. Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских: 

 Слесарной: 

-рабочие места по количеству обучающихся; 

-станки: настольно-сверлильные, заточные и др.; 

-набор слесарных инструментов; 

-набор измерительных инструментов; 
-приспособления; заготовки для выполнения слесарных работ. 

 Механической: 

-рабочие места по количеству обучающихся; 

-станки: токарные, фрезерные, сверлильные, заточные, шлифовальные; -наборы инструментов; 

-приспособления; 

-заготовки. 

       Реализация профессионального модуля предполагает обязательную производственную практику, которую рекомендуется проводить рассредоточено. 
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4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники: 

 Учебники

1. Багдасарова Т.А. Выполнение работ по профессии «Токарь»: Пособие по учебной практике: учебное пособие для нач.проф.образования/Т.А.Багдасарова.-М.:Издат. центр «Академия»,2017.

2. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ: учебник для нач.проф.образования/Т.А.Багдасарова.-3-е изд., стер. -М.:Издат. центр «Академия»,2018.

3. Черепахин А.А. Технология обработки материалов.-М.: Издат. центр «Академия»,2016.

4. Виноградов В.М. Технология машиностроения: Введение в специальность. 

- М.:Издат. центр «Академия», 2018.

Справочники
1. Обработка  металлов  резанием.  Справочник  технолога.  Под  ред. А.А.Панова. −  М.: Машиностроение, 2017. 
2. Справочник технолога-машиностроителя В 2 т  т.1 / Под ред. А.Г. Ко- силовой, В.К. Мещерякова. - М.: Машиностроение-1, 2001.  
3. Справочник технолога-машиностроителя В 2 т  т.2 / Под ред. А.Г. Ко- силовой, В.К. Мещерякова. - М.: Машиностроение-1, 2017. 
5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 3.1 Участвовать в 

реализации                

технологического 

процесса по 

изготовлению деталей

	-умело проверяет соответствие оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации.              

- оперативно и грамотно устраняет нарушения, связанные с наладкой 

технологической системы. 

-     хорошо знает причины возникновения погрешностей при обработке.                 

-демонстрирует умелые  

квалифицированные действия в процессе наладки станка. 

-  хорошо умеет анализировать причины отклонения размеров, формы и 

расположения поверхностей детали.       

-оперативно принимает решение по устранению погрешностей  обработки.
	Наблюдение за 

Конкретными действиями           

обучающихся в ходе 

выполнения лабораторных работ, 

практических       заданий и их презентаций.  

Анализ конкретных 

умений и знаний при            

выполнении основных 

действий модуля.  

Текущая оценка   

реальных умений и 

знаний при выполнении 

лабораторных и   

практических заданий 

Комплексная 

итоговая оценка 

освоенных           компетенций.

	ПК 3.2 Проводить контроль 

соответствия                

качества деталей 

требованиям 

технической 

документации 

	-осознанно выбирает и правильно использует измерительные инструменты; 

-хорошо умеет измерять и 

анализировать полученные размеры;       

-хорошо знает приемы измерения и контроля; 

-демонстрирует уверенные умелые действия при измерении и контроля;       

-правильно делает выводы о годности 

детали
	Наблюдение за 

конкретными действиями           

обучающихся в 

ходе выполнения 

лабораторных 

работ, практических       

занятий и их 

презентаций.   Анализ 

конкретных умений и 

знаний при           выполнении основных 

действий модуля.  

Текущая оценка   

реальных умений и 

знаний при выполнении 

лабораторных и   

практических заданий.  

Комплексная 

итоговая оценка 

освоенных           компетенций.


       Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	-демонстрация интереса к будущей профессии
	наблюдение;

-мониторинг; 


	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые

методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области организации и планирования работы коллектива исполнителей и обеспечения безопасности труда на производственном участке;
оценка эффективности и качества выполнения;
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	Принимать решения в стандартных и нестандартных

ситуациях и нести за них ответственность.
	-решение стандартных и нестандартных профессиональных задач в области области организации и планирования работы коллектива исполнителей и обеспечения безопасности труда на производственном участке;
	Практические работы на моделирование и решение нестандартных ситуаций

	Осуществлять поиск и использование информации,

необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	-эффективный поиск необходимой информации; использование различных источников, включая электронные;
	Подготовка рефератов, докладов, курсовое и дипломное проектирование; исследовательская деятельность; использование электронных источников.

	Использовать информационно-коммуникационные технологии

в профессиональной деятельности.
	выполнение планово-экономических расчетов и организационных задач с использованием программно-компьютерного обеспечения.


	Наблюдение за  навыками работы в глобальных, корпоративных и локальных информационных сетях

	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться

с коллегами, руководством, потребителями.


	взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения
	-Наблюдение за ролью обучающихся в группе;

- портфолио

	Брать на себя ответственность за работу членов команды

(подчиненных), за результат выполнения заданий.


	самоанализ и коррекция результатов собственной работы
	-Деловые игры 
-моделирование социальных и профессиональных ситуаций;

- мониторинг развития личностно-профессиональных качеств обучающегося;

- портфолио

	Самостоятельно определять задачи профессионального и

личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно

планировать повышение квалификации.


	-организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля.
	-Экспертная оценка выполнения практической 

деятельности при изучении ПМ;

- открытые защиты творческих и проектных работ;

-сдача квалификационных экзаменов и зачётов по программам ДПО.

	Ориентироваться в условиях частой смены технологий

в профессиональной деятельности.


	-анализ инноваций в области организации и планирования работы коллектива исполнителей и обеспечения безопасности труда на производственном участке;
	-Семинары,

научно-практические конференции;

- конкурсы профессионального мастерства.


* Раздел профессионального модуля – часть программы профессионального модуля, которая характеризуется логической завершенностью и направлена на освоение одной или нескольких профессиональных компетенций. Раздел профессионального модуля может состоять из междисциплинарного курса или его части и соответствующих частей учебной и производственной практик. Наименование раздела профессионального модуля должно начинаться с отглагольного существительного и отражать совокупность осваиваемых компетенций, умений и знаний.





