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1

1 ПАСПОРТ  ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

[bookmark: bookmark3]1.1 Область применения программы
Программа профессионального модуля «Выполнение работ по профессии «Токарь» является частью основной профессиональной образовательной программы по специальности 15.02.08 Технология машиностроения базовой подготовки в части усвоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих. Выполнение работ по профессии 19149 Токарь и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ПК 4.1. Выполнять обработку заготовок, деталей на токарных станках.
ПК 4. 2. Проверять качество обработки деталей.
ПК 4. 3. Выполнять основные слесарные операции.
Программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников по профессии рабочего:
19149 Токарь на базе основного общего, среднего (полного) общего, профессионального образования (опыт работы не требуется);
в профессиональной переподготовке или повышении квалификации по профессии рабочего: 19149 Токарь (опыт работы по профилю профессии обязателен).

[bookmark: bookmark4]1.2 Цели и задачи модуля - требования к результатам освоения модуля:
В результате овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
[bookmark: bookmark5]иметь практический опыт:
- обработки заготовок, деталей на универсальных токарных, токарной обработке, обдирке, сверлении, зенкеровании и развертывании отверстий, 
- выполнения основных слесарных операций.
уметь:
- выполнять работы по обработке деталей на токарных, станках с применением охлаждающей жидкости, с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с технологической картой или указаниями мастера; 
 -  выполнять сверление, рассверливание, зенкерование, зенкование сквозных и гладких отверстий в деталях;
- нарезать резьбы диаметром свыше 2 мм и до 24 мм на проход и в упор на сверлильных станках;
- нарезать наружную и внутреннюю однозаходную треугольную, прямоугольную и трапецеидальную резьбу резцом;
- нарезать наружную, внутреннюю треугольную резьбу метчиком или плашкой на токарных станках;
- выполнять сверление, развертывание, растачивание отверстий в деталей из легированных сталей, специальных и твердых сплавов;

[bookmark: bookmark6]знать:
- кинематические схемы обслуживаемых станков;
- принцип действия однотипных токарных станков;
- правила заточки и установки резцов и сверл;
- элементы и виды резьб;
- способы установки и выверки деталей. 

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:
всего – 600 часов, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося -168 часа, включая:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося –113/18часов;
самостоятельной работы обучающегося – 56/150 часов;
учебной практики  -180 часов ;
производственной практики –252 часов.

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности: 
«Выполнение работ по профессии Выполнение работ по профессии рабочего «Токарь», в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК.4.1. 
	Выполнять обработку заготовок, деталей на токарных станках.

	ПК 4. 2.
	Проверять качество обработки деталей.

	ПК 4. 3.
	Выполнять основные слесарные операции .

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 3 
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК7
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.



 (
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                                        3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
3.1. Тематический план профессионального модуля (вариант для СПО)
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля[footnoteRef:1]* [1: * Раздел профессионального модуля – часть программы профессионального модуля, которая характеризуется логической завершенностью и направлена на освоение одной или нескольких профессиональных компетенций. Раздел профессионального модуля может состоять из междисциплинарного курса или его части и соответствующих частей учебной и производственной практик. Наименование раздела профессионального модуля должно начинаться с отглагольного существительного и отражать совокупность осваиваемых компетенций, умений и знаний.] 

	Всего часов
(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная практика

	Производственная (по профилю специальности),
часов
(если предусмотрена рассредоточенная практика

	
	
	
	Всего,
часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,
часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),
часов
	Всего,
часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),
часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
10
	11

	ПК1, ПК2, ПК3
	МДК 04.01 Выполнение работ по профессии 19149 Токарь 
	168
	122/18
	42/8
	-
	61/150
	-
	
	

	
	Учебная практика 
	180
	
	
	
	
	
	
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов 
	252
	
	180
	252

	
	Всего:

	600
	122
	42
	
	61
	
	180
	252


Через дробь указаны часы на заочную форму обучения


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ) 

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся,  курсовая работа
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	ПМ 0.4.  Выполнение работ по профессии рабочего «Токарь»	
	
	

	МДК 04.01.Технология обработки заготовок и деталей на токарных станках 
	122+61
	

	Тема 1.1. 
Токарные станки и их эксплуатация. Организация рабочего места токаря.
	Содержание
	20
	3

	
	1. Основные сведения о токарных станках. 
Общая классификация станков по видам обработки. Назначение и сущность токарной обработки. Основные типы станков токарной группы и возможности их применения. Основные части и узлы токарного станка. Принцип действия токарного станка. Технические характеристики токарных станков. Виды деталей, обрабатываемых на токарных станках.
[bookmark: _GoBack]2. Проверка токарного стана на технологическую точность.  
Проверка прямолинейности продольного перемещения суппорта в вертикальной плоскости. Проверка прямолинейности продольного перемещения суппорта в горизонтальной плоскости. Проверка параллельности направляющих задней бабки направлению продольного перемещения суппорта. Проверка радиального биения центрирующей шейки шпинделя передней бабки. Проверка радиального биения оси отверстия шпинделя передней бабки. Проверка осевого биения шпинделя передней бабки. Проверка параллельности оси шпинделя передней бабки направлению продольного перемещения суппорта. Проверка параллельности оси конического отверстия пиноли задней бабки направлению продольного перемещения суппорта. Проверка радиального биения оси центрового отверстия задней бабки. Параллельность перемещения пиноли направлению продольного перемещения суппорта Проверка станка в работе.
3. Рабочее место токаря и организация его труда. 
Основное и вспомогательное оборудование и оснащение рабочего места. Планировка рабочего места токаря. Организация рабочего места в зависимости от серийности производства.
4. Основные правила техники безопасности при работе на токарных станках.
Правила перед началом работы. Правила во время работы. Правила по окончании работы.
	
	

	
	Практические занятия
	4
	2

	
	1
	Выбор видов проверки токарного станка на технологическую точность.
	4
	

	Тема 1.2. 
Основные сведения о резцах и процессе резания.
	Содержание
	22
	3

	
	1. Элементы резания при точении. 
Поверхности, различаемые при токарной обработке. Скорость резания, глубина резания, подача.
2. Основные части токарного резца и его геометрия. 
Основные части и элементы токарного резца. Углы резца и их назначение.
3. Основные типы токарных резцов.
Проходные прямые, проходные отогнутые, проходные упорные, подрезные, отрезные, расточные и фасонные резцы. Общие сведения об режущем инструменте для токарной обработки со сменными многогранными пластинами.
4. Силы резания. Мощность.
Определение силы резания при точении. Составляющие силы резания. Определение мощности при резании.
5. Охлаждающие жидкости.
Назначение смазочно-охлаждающих жидкостей при обработке черных и цветных металлов на токарных станках.
6. Изготовление резцов и их заточка.
Материалы для изготовления режущего инструмента. Область применения быстрорежущего и твердосплавного инструмента.
	
	

	
	Практические занятия
	              16
	2

	
	1
2
3
	Выбор геометрических элементов токарного резца.
Выбор рациональных режимов резания и проверка по мощности.
Технологический процесс заточки и доводки токарного резца.
	4
4
6
	

	Тема 1.3. 
Установка и закрепление деталей на токарных станках.
	Содержание
	10
	3

	
	1. Основные способы установки деталей на токарном станке. 
Установка деталей в центах, установка деталей в патроне, установка деталей с поджатием задним центром. Способы установки деталей в зависимости от серийности производства, а так же при чистовой, получистовой, черновой обработке.
2. Приспособления для закрепления деталей на токарных станках. 
Центры упорные, центры вращающиеся, хомутики, поводковые планшайбы, поводковые центры, плавающие центры, неподвижные люнеты, подвижные люнеты, универсальные трехкулачковые патроны, патроны с гидропластом, цанговые оправки.
3. Установка и закрепление сложных деталей.
Способы установки и закрепления деталей с эксцентричными поверхностями в различных приспособлениях.
4. Выверка деталей.
Методы контроля при выверке. Выверка деталей, обрабатываемых в патронах. Уход за патронами и их эксплуатация.
	
	

	
	Практические занятия
	4
	2

	
	1
	1 Выбор приспособления для закрепления детали на токарном станке.
	4
	

	Тема 1.4. 
Технология обработки деталей на токарных станках.
	Содержание
	20
	3

	
	1. Обработка наружных цилиндрических и торцевых поверхностей. 
Основные методы обработки наружных и торцовых поверхностей. Припуски на обработку. Токарные резцы для обработки наружных цилиндрических и торцовых поверхностей. Выбор режимов резания для обработки наружных цилиндрических и торцовых поверхностей. Установка резца на размер. Основные пути повышения производительности при обработке наружных цилиндрических и торцовых поверхностей.
2. Прорезание канавок и отрезание. 
Основные приемы вытачивания канавок и отрезания деталей на токарном станке. Прорезные и отрезные резцы. Установка и закрепление отрезных резцов. Режимы резания при прорезании канавок и отрезке.
3. Методы обработки отверстий.
Методы обработки отверстий. Припуск на обработку отверстий. Последовательность переходов при обработке отверстий. Центрование. Режимы резания при сверлении. Зенкеры. Режимы при зенкеровании. Развертывание. Режимы резания при развертывании.
	
	

	
	Практическое занятие
	14
	
2

	
	1
2
3
	Выбор типов токарных резцов.
Расчет режимов резания для разных типов токарных резцов.
Разработка токарной операции по индивидуальным чертежам.
	4
4
6
	

	Тема 1.5
 Качество обработки деталей
	Содержание
	8
	3

	
	1. Способы контроля наружных цилиндрических поверхностей. Возможные виды брака, их причины и способы предупреждения.
2. Способы измерения канавок и торцовых поверхностей. Виды брака, причины и меры предупреждения.
3.Способы проверки качества обработки отверстий.  Основные виды дефектов, меры их предупреждения Контрольно-измерительный инструмент. 
4.Способы и средства контроля резьбы. Основные виды дефектов при нарезании крепежных резьб.
5. Методы измерения и контроля конических поверхностей. Дефекты при обработке конических поверхностей, их причины и меры предупреждения.
6.Способы контроля  плоских поверхностей. Виды брака, их причины и меры предупреждения. Методы контроля и применяемые контрольно-измерительные инструменты.
	
	

	
	Практические занятия
	4
	2

	
	1
2
	Брак при обработке наружных цилиндрических поверхностей.
Брак при обработке отверстий.
	2
2
	

	 Самостоятельная работа при изучении раздела 1 ПМ 04 
1. Изучение правил выполнения чертежей и технологической документации по ЕСКД и ЕСТП.
2. Выполнение домашних заданий по разделу профессионального модуля.
3. Подготовка наглядных пособий, создание мультимедийных презентаций, альбомов с фотографиями и описаниями технологического процесса по разделу профессионального модуля (вид задания определяется преподавателем).
	61
	

	Тематика домашних заданий
Информационные сообщения по различным темам. Написание конспектов.
Составление опорных конспектов.
Составление кроссвордов и ответов к ним. Создание материалов к презентациям.
Составление обобщающих таблиц по темам. Решение ситуационных задач.
	
	

		Всего по МДК .04.01
	173
	

	Учебная практика слесарная
Виды работ:
-выполнение основных операций слесарных работ;
-применения мерительного инструмента;
-выполнения разметки и  рубки  металла;
-выполнение правки и гибки металла;
-выполнение резки металла
Учебная практика механическая
Виды работ:
- выполнения основных операций на механическом оборудовании;
- выполнения операций на токарном станке;
- выбора режимов резания;
- выполнения операций нарезания резьб;
	180
	

	Производственная практика 
Виды работ:
- Обработка деталей на токарных по 8-11 квалитетам 
- Нарезание наружной и внутренней однозаходной треугольной, прямоугольной и трапецеидальной резьбы резцом, многорезцовыми головками
- Обработка деталей на токарных по 7-10 квалитетам, с применением различных режущих инструментов и универсальных приспособлений
	180
	

	                                                                                        Всего по ПМ 04
	543
	


1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 
2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 
3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
	Реализация программы модуля требует наличия учебного кабинета технологии машиностроения; лаборатории проектирования технологических процессов в машиностроении,  лаборатории станков с ЧПУ, мастерской станков с ЧПУ.
В лаборатории проектирования технологических процессов в машиностроении расположены 10 компьютеров, цветной лазерный принтер, интерактивный комплекс, документ-камера, сетевое оборудование. 
Программное обеспечение: AutoCAD, Компас, антивирусная защита.
Лаборатории станков с ЧПУ располагает учебным симулятором фрезерного станка с ЧПУ PTS-3910 и учебным симулятором токарного станка с ЧПУ PTS-3920, автоматизированными рабочими местами учащихся и преподавателя с системой программного обеспечения автоматизированного производства по технологии CAD/CAM. 
Программное обеспечении: MАСН3, SimPlus, ADEM, AutoCAD, Компас.
В мастерской станков с ЧПУ установлен вертикальный фрезерный обрабатывающий центр с ЧПУ SunMill JHV-550, токарно-винторезный станок GH-1440А с устройством цифровой индикации.
	Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику (по профилю специальности), которую рекомендуется проводить концентрированно.

Технические средства обучения:

- компьютер с лицензионным программным обеспечением: операционная система: Windows 2003 (2007), Microsoft офис,  мультимедиапроектор, аудиосистема.

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники: 
Учебники
Схиртладзе А. Г. Технологическое оборудование. – М.: Высшая  школа, 2017.

Куликов О.А. Охрана труда в металлообрабатывающей промышленности: учеб. Пособие для НПО/О.А.Куликов, Е.Н.Ролин.-7-е изд., стер. -М.:Издат. центр «Академия»,2017.
Багдасарова Т.А. Выполнение работ по профессии «Токарь»: Пособие по учебной практике: учебное пособие для нач.проф.образования/Т.А.Багдасарова.-М.:Издат. центр «Академия»,2013.

Багдасарова Т.А. Технология токарных работ: учебник для нач.проф.образования/Т.А.Багдасарова.-3-е изд., стер. -М.:Издат. центр «Академия»,2013.

Виноградов В.М. Технология машиностроения: Введение в специальность. 
- М.:Издат. центр «Академия», 2018.

Безъязычный, В. Ф. Технология машиностроения : учебное пособие / В. Ф. Безъязычный, С. В. Сафонов. — Москва, Вологда : Инфра-Инженерия, 2020. — 336 c. — ISBN 978-5-9729-0412-9. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/98479

Завистовский, С. Э. Технология машиностроения : учебное пособие / С. Э. Завистовский. — Минск : Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2019. — 246 c. — ISBN 978-985-503-930-4. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/94329

Петухов, С. В. Справочник мастера машиностроительного производства : учебное пособие / С. В. Петухов. — 2-е изд. — Москва : Инфра-Инженерия, 2019. — 352 c. — ISBN 978-5-9729-0278-1. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/8656

Мычко, В. С. Токарное дело. Сборник контрольных заданий : пособие / В. С. Мычко. — Минск : Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2019. — 185 c. — ISBN 978-985-503-900-7. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/93418

Мычко, В. С. Токарная обработка. Справочник токаря : пособие / В. С. Мычко. — Минск : Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2019. — 353 c. — ISBN 978-985-503-899-4. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/9341

Справочники
Обработка  металлов  резанием.  Справочник  технолога.  Под  ред. А.А.Панова. −  М.: Машиностроение, 2016. 
Справочник технолога-машиностроителя В 2 т  т.1 / Под ред. А.Г. Ко- силовой, В.К. Мещерякова. - М.: Машиностроение-1, 2017.  
Справочник технолога-машиностроителя В 2 т  т.2 / Под ред. А.Г. Ко- силовой, В.К. Мещерякова. - М.: Машиностроение-1, 2017. 
 
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Обязательным условием для освоения данного модуля является изучение дисциплин Материаловедение, Процессы формообразования и инструменты, Инженерная графика, Метрология , стандартизация и сертификация. 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Выполнение работ по профессии рабочего «Токарь» и специальности Технология машиностроения.

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой
      Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов, а также дисциплин профессионального цикла.
      Мастера: высшее   профессиональное   образование   или   среднее  профессиональное образование	 в	областях,	соответствующих профилю обучения.	























5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)


	Результаты 
(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК.4.1.Выполнять обработку заготовок, деталей на токарных станках.
	- выполнение растачивания глухих и
сквозных отверстий;
- нарезание наружной и внутренней резьбы
метчиком и плашкой на токарных станках;
- выполнение установки и выверки детали на столе станка и в приспособлениях;
- определение рациональных режимов резанья;
- умение применять приборы контроля;
- выбор технологических баз;
- выбор приспособлений, режущего и мерительного инструмента;
-  изготовление  деталей  по  тех.картам  и чертежам.
	Текущий контроль в форме:
-защиты лабораторных и
практических занятий;
-контрольных работ по
темам МДК. Устный опрос.
Отчет по практическим
и работам.
Решение ситуационных
задач.
Упражнение, зачет по учебной и производственной практике  и пробной работе
.

	ПК 4.2. Проверять качество обработки деталей.


	-соответствие формы и расположения поверхностей деталей требованиям чертежа;
-соответствие параметров шероховатости и квалитетов точности требованиям чертежа;
-обоснованнность выбора контрольно – измерительного инструмента в соответствии с требованиями чертежа
-правильность использования контрольно – измерительных инструментов и приборов в соответствии с техпроцессом

	Зачеты, проверочные
работы по учебной и производственной
практике и по каждому из
разделов
профессионального
модуля.
Текущий контроль в форме защиты работ и практических занятий. Контрольные работы по темам МДК.
Зачеты по учебной и производственной практике и по каждой из теме профессионального модуля.

	ПК 4.3.Выполнять основные слесарные операции
	-выполнение основных операций слесарных работ;
-применения мерительного инструмента;
-выполнения разметки и  рубки  металла;
-выполнение правки и гибки металла;
-выполнение резки металла.
	Решение ситуационных
задач.
Упражнение, зачет по слесарной
практике и пробной работе




Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 
(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	-демонстрация интереса к будущей профессии
	Интерпретация наблюдений и оценка    практических занятий	при
выполнении работ по учебной и производственной
практике	

	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые
методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области организации и планирования работы коллектива исполнителей и обеспечения безопасности труда на производственном участке;
оценка эффективности и качества выполнения;
	Решение ситуационных
Задач
Интерпретация наблюдений и оценка на практических
занятиях и
учебной	и
производственной практиках.

	Принимать решения в стандартных и нестандартных
ситуациях и нести за них ответственность.
	-решение стандартных и нестандартных профессиональных задач в области области организации и планирования работы коллектива исполнителей и обеспечения безопасности труда на производственном участке;
	Оценка самостоятельной
работы
Интерпретация наблюдений
и	оценка	 на практических занятиях и учебной и производственной практиках

	Осуществлять поиск и использование информации,
необходимой  для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	-эффективный поиск необходимой информации; использование различных источников, включая электронные;
	Подготовка рефератов, докладов, курсовое и дипломное проектирование; исследовательская деятельность; использование электронных источников.

	Использовать информационно-коммуникационные технологии
в профессиональной деятельности.
	выполнение планово-экономических расчетов и организационных задач с использованием программно-компьютерного обеспечения.

	Наблюдение за  навыками работы в глобальных, корпоративных и локальных информационных сетях


	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться
с коллегами, руководством, потребителями.


	взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения
	 Наблюдение за ролью обучающихся в группе;
портфолио

	Брать на себя ответственность за работу членов команды
(подчиненных), за результат выполнения заданий.

	самоанализ и коррекция результатов собственной работы
	-деловые игры 
-моделирование социальных и профессиональных ситуаций;
- мониторинг развития личностно-профессиональных качеств обучающегося;
- портфолио

	Самостоятельно определять задачи профессионального и
личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно
планировать повышение квалификации.

	-организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля.
	-экспертная оценка выполнения практической 
деятельности при изучении ПМ;
- открытые защиты творческих и проектных работ;
-сдача квалификационных экзаменов и зачётов по программам ДПО.

	Ориентироваться в условиях частой смены технологий
в профессиональной деятельности.

	-анализ инноваций в области организации и планирования работы коллектива исполнителей и обеспечения безопасности труда на производственном участке;
	-семинары,
научно-практические конференции;
- конкурсы профессионального мастерства;
- олимпиады



Результаты указываются в соответствии с паспортом программы и разделом 2. Перечень форм контроля должен быть конкретизирован с учетом специфики обучения по программе профессионального модуля.
