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паспорт ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением
1.1. Область применения программы


Программа профессионального модуля – является частью  основной профессиональной образовательной программы среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)  и разработана в соответствии с требованиями ФГОС среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), утвержденного приказом № 50 Министерства образования и наук Российской Федерации от 29 января 2016 года и зарегистрированного Министерством Юстиции Российской Федерации от 24 февраля 2016 года (рег. №41197).


Требования к результатам освоения профессионального модуля ПМ.04 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением части знаний, умений и практического опыта дополнены на основе:

- анализа требований профессионального стандарта «Сварщик» утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013 г. № 701н;


Программа профессионального модуля направлена на освоение  следующего вида деятельности: частично механизированная сварка (наплавка) плавлением и соответствующие профессиональные компетенции (ПК):
ПК 4.1. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 4.2. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 4.3. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.
Результатом освоения профессионального модуля является овладение трудовыми функциями профессионального стандарта:
	Код ТФ
	Наименование трудовой функции

	ТФ03
	Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками.



Программа учебной дисциплины может быть использована в профессиональном обучении при организации повышения квалификации и переподготовки по профессиям 19756 «Электрогазосварщик», 19905 «Электросварщик на полуавтоматических и автоматических машинах».
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:
- проверки оснащённости сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

( проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

( проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

- подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

( настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки; 

( выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва. 

уметь: 

( проверять работоспособность и исправность оборудования для поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

( настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

( выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва. 

знать: 

( основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением; 

( сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

 ( устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения; 

( технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 

( порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла; 

( причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях; 

( причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления.

С целью приведения содержания рабочей программы профессионального модуля в соответствие с требованиями рынка труда осваиваются следующие трудовые действия, необходимые умения и знания профессионального стандарта (указать название), а также требований WS.
Трудовые действия профессионального стандарта и/или квалификационных требований работодателей:

	Код 
	Наименование результата обучения

	ТД1ПС
	Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, настройка сварочного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением с учетом его специализированных функций (возможностей)

	ТД2ПС
	Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением сложных и ответственных конструкций с применением специализированных функций (возможностей) сварочного оборудования 


Умения профессионального стандарта и/или квалификационных требований работодателя

	Код 
	Наименование результата обучения

	У1ПС
	Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением с учетом его специализированных функций (возможностей)

	У2ПС
	Владеть техникой частично механизированной сварки (наплавки) плавлением во всех пространственных положениях сварного шва сложных и ответственных конструкций

	У3ПС
	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции


Знания профессионального стандарта и/или квалификационных требований работодателей:

	Код 
	Наименование результата обучения

	З1ПС
	Специализированные функции (возможности) сварочного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	З2ПС
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений сложных и ответственных конструкций, выполняемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением

	З3ПС
	Основные группы и марки материалов сложных и ответственных конструкций, свариваемых частично механизированной сварки (наплавки) плавлением.

	З4ПС
	Сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением сложных и ответственных конструкций

	З5ПС
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением сложных и ответственных конструкций во всех пространственных положениях сварного шва


 С целью подготовки студентов к участию в конкурсе WS содержание рабочей программы профессионального модуля ориентировано на следующие технические требования WS:

Технические требования WS:

	Код 
	Наименование результата обучения

	ТТ1WS
	Знание различных процессов сварки, которые широко применяются в отрасли

	ТТ2WS
	Знание методов соединения материалов с помощью сварки

	ТТ3WS
	Знание основ металлургии сварки

	ТТ4WS
	Умение читать и трактовать чертежи и спецификации

	ТТ5WS
	Умение выбирать требуемый процесс сварки в соответствии с указаниями на чертежах


Планируемые личностные результаты

ЛР 7 Осознающий приоритетную ценность личности человека; уважающий собственную и чужую уникальность в различных ситуациях, во всех формах и видах деятельности.
ЛР 13 Выполняющий профессиональные навыки. Умеющий брать на себя ответственность за результат выполненной работы 

ЛР 14 Способный быстро адаптироваться в условиях частой смены экономики.
ЛР 15 Демонстрирующий самостоятельность, организованность в решении профессиональных задач
ЛР 16 Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех сферах своей деятельности
ЛР 17 Выполняющий трудовые функции, умение реализовать лидерские качества на предприятии. Стрессоустойчивость, коммуникабельность. 

ЛР 18 Готовый к общению и взаимодействию с людьми самого разного статуса, умеющий находить индивидуальный подход к каждому клиенту.
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:
всего – 810  часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 180 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 46 часов;

самостоятельной работы обучающегося – 60 часов;

учебной и производственной практики - 630 часов.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности  - выполнение электросварочных и газосварочных работ, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 4.1. 
	Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 4.2
	Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 4.3.  
	Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.

	ОК 1
	Понимание сущности и социальной значимости будущей профессии, проявление к ней устойчивого интереса. 

	ОК 2
	Организация собственной деятельности, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем. 

	ОК 3 
	Анализ рабочей ситуации, осуществление текущего и итогового контроля, оценка и коррекция собственной деятельности, ответственность за результаты своей работы

	ОК 4
	Осуществление поиска информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	Использование информационно-коммуникационных технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работа в команде, эффективное общение с коллегами, руководством, клиентами.


3. СТРУКТУРА и  содержание профессионального модуля

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов


	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов



	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч.   практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 4.1 – ПК 4.3
ОК 1- ОК 6
	Раздел 1 

Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
	180
	120
	74
	60
	144
	

	
	Учебная практика
	144
	
	
	
	
	

	
	Производственная практика
	486
	
	486

	
	Всего:
	810
	120
	74
	60
	144
	486


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)
	Наименование разделов профессионального модуля и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	

	
	  
	
	

	Раздел 1. ПМ. 04
Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
	
	180
	

	МДК 04.01

 Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
	
	120
	

	Тема 1.1. 
Оборудование сварочного поста для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	Содержание 
	12
	

	
	1.
	Типовое оборудование сварочного поста для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе. Сварочные полуавтоматы, применяемые для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе: классификация, устройство и основные узлы, электрические схемы, технические характеристики


	6
	1

	
	2.
	Вспомогательное оборудование и аппаратура для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе.


	4
	

	
	3.
	Контрольная работа №1 Оборудование сварочного поста для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе


	2
	

	
	Практические работы:
	6
	

	
	
	Практическое занятие № 1. Ознакомление с устройством и принципом работы сварочного полуавтомата

	6
	

	Тема 1.2.

Технология частично механизированной сварки плавлением в защитном газе углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и их сплавов
	Содержание

	24
	

	
	1.
	Сварочные материалы для частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением в защитном газе: сварочная проволока сплошного сечения (стальная, из цветных металлов и их сплавов); порошковая проволока, газы защитные, флюсы. Параметры режима частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	6
	

	
	2.
	Особенности техники и технологии частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе различных конструкций из углеродистой, конструкционной и легированной стали во всех пространственных положениях сварного шва. Особенности техники и технологии частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе различных конструкций из цветных металлов и их сплавов во всех пространственных положениях сварного шва
	8
	

	
	3.
	Дефекты сварных швов конструкций из углеродистой, конструкционной и легированной стали, цветных металлов и их сплавов, выполненных частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе, способы их предупреждения и устранения. Общие сведения о проведении работ по подогреву металла. Порядок проведения предварительного и сопутствующего (межслойного) подогрева.
	6
	

	
	4.
	Меры безопасности при проведении частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе.
	2
	

	
	5.
	Контрольная работа № 2 Основные и сварочные материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	2
	

	
	Практические работы:
	50
	

	
	1.
	Практическое занятие № 2 Выбор режима дуговой сварки плавящимся электродом  в среде углекислого газа.
	4
	

	
	2.
	Практическое занятие № 3 Выбор режима дуговой сварки плавящимся электродом  в инертных газах.
	4
	

	
	3.
	Практическое занятие №4 Отработка навыков техники частично механизированной сварки в защитном газе в нижнем положении стыковых швов
	6
	

	
	4.
	Практическое занятие №5 Отработка навыков техники частично механизированной сварки в защитном газе в нижнем положении угловых швов
	6
	

	
	5.
	Практическое занятие №6 Отработка навыков техники частично механизированной сварки в защитном газе в вертикальном положении стыковых швов
	6
	

	
	6.
	Практическое занятие №7 Отработка навыков техники частично механизированной сварки в защитном газе в вертикальном положении угловых швов
	6
	

	
	7.
	Практическое занятие №8 Отработка навыков техники частично механизированной сварки в защитном газе в горизонтальном положении стыковых швов
	6
	

	
	8.
	Практическое занятие №9 Отработка навыков техники частично механизированной сварки в защитном газе в потолочном  положении сварных швов
	6
	

	
	9.
	Практическое занятие №10 Отработка навыков техники частично механизированной сварки в защитном газе трубных стыков (кольцевых швов)
	6
	

	Тема 1.3.

Технология частично механизированной наплавки в защитном газе углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и их сплавов
	Содержание
	10
	

	
	1.
	Общие сведения о наплавке: назначение; сущность наплавки; способы и их характеристика
	4
	1

	
	2.
	Материалы для наплавки: низкоуглеродистые и легированные проволоки и ленты; порошковые проволоки и ленты; флюсы; твёрдые сплавы.
	2
	

	
	3.
	Техника наплавки различных поверхностей: тел вращения и плоских поверхностей
	4
	

	
	Лабораторные работы:
	6
	

	
	1.
	Лабораторная работа № 1 Изучение особенностей дуговой наплавки частично механизированным способом в защитном газе
	6
	

	
	Практические работы:
	12
	

	
	1.
	Практическое занятие №11 Отработка навыков техники частично механизированной наплавки в защитном газе плоских поверхностей
	6
	

	
	2.
	Практическое занятие №12 Отработка навыков техники частично механизированной наплавки в защитном газе тел вращения
	6
	

	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
Основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой плавлением
Подбор сварочных материалов для частично механизированной сварки плавлением.

Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки плавлением, назначение и условия работы контрольно- измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения

Реферат «Оборудование сварочного поста для механизированной сварки плавящимся электродом в среде активных и смесях»

Сообщение: «Оборудование сварочного поста для механизированной сварки порошковой проволокой в среде активных газов»

Технология частично механизированной сварки сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

Сформулировать этапы проведения предварительного и сопутствующего (межслойного) подогрева металла. Объяснить причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых изделиях. 

Перечислить причины возникновение дефектов сварных швов при частично механизированной сварке сталей, и способы устранения их. 

Реферат «Особенности технологии частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе конструкций из меди и ее сплавов» 

Реферат «Особенности технологии частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе конструкций из титана и его сплавов» 

Сообщение: «Оборудование сварочного поста для механизированной сварки плавящимся электродом в среде активных и смесях 

Сообщение: «Оборудование сварочного поста для механизированной сварки порошковой проволокой в среде активных газов» 

Сообщение «Требования к источникам питания и установкам для механизированной сварки плавящимся электродом» 

Подготовка к контрольной работе. 

Сообщение: «Расшифровка марок сварочных материалов для частично механизированной сварки» 

Подготовка к практическим и лабораторным работам с использованием методических рекомендаций преподавателя 
Сообщение: «Основные требования к организации рабочего места и безопасности выполнения работ при частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе»
	60
	

	Учебная практика

Виды работ

1. Организация рабочего места, проверка работоспособности и исправности оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением.
2. Настройка сварочного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением.
3. Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей из углеродистых сталей в НПШ
4. Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением трубных узлов из углеродистых сталей в НПШ
5. Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей из углеродистых сталей в ГПШ
6. Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей из углеродистых сталей в ВПШ
7. Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей из легированных сталей в НПШ
8. Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей из легированных сталей в ГПШ
9. Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением трубных узлов из легированных сталей в НПШ
10. Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей из высоколегированных сталей.
11. Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей алюминия и его сплавов.
12. Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей из меди  и сплавов на его основе.
13. Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей.
14. Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением тел вращения.
15. Дифференцированный зачет

Производственная практика
Виды работ:

1. Организация рабочего места, проверка оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением.
2. Организация рабочего места, проверка оснащенности, работоспособности и неисправности, проверка наличии заземления, оборудования сварочного поста    частично механизированной сварки (наплавки) плавлением.
3. Подготовка и проверка сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки).
4. Настройка оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки.
5. Выполнение частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных деталей и конструкций  из различных материалов во всех пространственных положениях сварного шва.
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4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета «Теоретических основ сварки и резки металлов»; мастерских «Слесарная»,«Сварочная».
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Теоретических основ сварки и резки металлов»: 
- рабочие места по количеству обучающихся;
- рабочее место преподавателя; 
- доска; 
- наглядные пособия;
- комплект учебно - методических материалов , методических рекомендаций и разработок; 
- типовые плакаты; 
- тренажер для ручной дуговой сварки; 
- тренажер для полуавтоматической сварки в среде защитных газов; 
- справочная и учебно - методическая литература.
Технические средства обучения:   
- персональный компьютер; 
- мультимедийный проектор; 
- экран; 
- носители информации. 
Оборудование мастерских и рабочих мест в мастерских.
  Слесарной: 
- рабочие места по количеству обучающихся;
 - набор слесарных инструментов;
 - приспособления для правки и рихтовки 
 - средства индивидуальной и коллективной защиты;
 - инструмент для ручной и механизированной обработки металла;
 - набор плакатов;
 - техническая документация на различные виды обработки металла; 

- журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполнении   слесарно -сборочных работ . 
  Сварочной:
 - пост ручной дуговой сварки;
 - газосварочный пост;
 - журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполнении электросварочных и газосварочных работ; 
- пост для полуавтоматической сварки в защитном газе; 
- макеты, плакаты, техническая документация

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории.  
4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

Учебники

1. Овчинников В.В. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом: – М.: Изд. центр «Академия», 2018. – 208 с.

2. Лялякин В.П. Частично механизированная сварка(наплавка) плавлением: –  2-е изд., стер.М. : Изд. центр «Академия», 2018. – 192 с.

Дополнительные источники

1. В.В. Овчинников «Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми электродами)», ОИЦ «Академия», 2018 год

2. В.В. Овчинников «Электросварщик ручной сварки (дуговая сварка в защитных газах)», ОИЦ «Академия», 2019 год

3. В.И Маслов «Сварочные работы», ОИЦ «Академия», 2019 год

Информационные ресурсы: 

1. Электронный ресурс «Сварка». Форма доступа: 

- www.svarka-reska.ru

- www.svarka.net

- www. prosvarky. ru 

- websvarka.ru
2. Образовательный портал: http\\www.edu.sety.ru

3. Учебная мастерская:  http\\www.edu.BPwin -- Мастерская Drdimdim.ru
4. Образовательный портал: http\\www.edu.bd.ru

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 2.1. Выполнять  газовую  сварку  средней сложности и сложных узлов,  деталей  и  трубопроводов из  углеродистых  и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.
	-правильность выбора технологического оборудования и технологической оснастки;    

- правильность выполнения приемов сварки в соответствии с техпроцессом;

-качество сварного шва
	-наблюдение;

-текущий контроль в форме анализа

лабораторных и практических работ



	ПК 2.2.Выполнять  ручную  дуговую  и плазменную сварку средней сложности   и   сложных   деталей   аппаратов,  узлов,  конструкций  и трубопроводов   из  конструкционных  и  углеродистых  сталей,  чугуна, цветных металлов и сплавов.
	-правильность выбора схемы установок  дуговой  и плазменной сварки в соответствии с техпроцесс-сом; 

-правильность выполнения приемов сварки в соответствии с техпроцессом;

-качество сварного шва
	- наблюдение и экспертная оценка;



	ПК 2.3. Выполнять  автоматическую  и  механизированную сварку с использованием  плазмотрона  средней  сложности  и  сложных аппаратов, узлов,   деталей,   конструкций  и  трубопроводов  из  углеродистых  и конструкционных сталей.
	-правильность выбора 

технологического оборудования автоматической  и  механизированной сварки с использованием  плазмотрона в соответствии с техпроцессом; 

 -правильность выполнения приемов сварки в соответствии с техпроцессом;
-качество сварного шва
	-наблюдение и экспертная оценка во время учебной практики (производственного обучения);

-зачеты по производственной практике и по каждому МДК профессионального модуля.

	ПК 2.4. Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.
	-правильность выбора параметров режима плазменно - кислородной резки, технологического оборудования в соответствии с тех.процессом;
-правильность выполнения приемов резки;

-качество резки
	- наблюдение и экспертная оценка во время учебной практики (производственного обучения);



	ПК 2.5. Читать  чертежи  средней  сложности  и  сложных сварных металлоконструкций.
	 грамотность чтения чертежей в соответствии  с ЕСКД
	наблюдение;

-текущий контроль в форме анализа

практических работ

	ПК 2.6. Обеспечивать  безопасное  выполнение сварочных работ на рабочем  месте  в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.
	-соответствие оформления технологической документации  ЕСТД


	- экзамен по профессиональному модулю




	Результаты

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	-демонстрация интереса к будущей профессии;

-участие в профессиональных конкурсах уровнях и олимпиадах;

-участие в профессиональных семинарах и конференциях
	-интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК 2. Организовать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
	-выбор и применение методов и способов 


	-предоставление работы в установленные сроки



	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результат своей работы
	-решение профессиональных задач в области разработки технологических процессов изготовлений изделий;

-самоанализ и коррекция результатов собственной работы;
	-осуществление анализа типовых методов 

-моделирование конкретных ситуаций 

-деловая игра

	ОК 4. Осуществлять поиск информации необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	-осуществление поиска необходимой информации в Интернет-ресурсах;

-использование различных источников;
	-подготовка рефератов, докладов, сообщений

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности .
	-применение оргтехники при подготовке учебных и производственных  заданий и их оформление


	-оформление лабораторных работ, рефератов с примене-нием компьютерных технологий

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	-взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения;

-соблюдение требований деловой культуры
	-трудоустройство на предприятия



	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	-получение приписного свидетельства;

-участие в военно-патриотических  мероприятиях

-участие в учебных сборах
	-предъявление документов

-наблюдение и экспертная оценка
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