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паспорт ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях

1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля является элементом основной профессиональной образовательной программы по 15.05. 01. «Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) в части освоения вида профессиональной деятельности (ВПД):

Изготовление, реконструкция, ремонт и строительство конструкций различного назначения с применением ручной и частично механизированной сварки (наплавки) во всех пространственных положениях сварного шва и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно - техническую и производственно- технологическую документацию по сварке.

ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла.


ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.
Программа профессионального модуля может быть использована при подготовке по профессии 15.01.05. «Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))».

Уровень образования при поступлении: основное общее образование и или среднее (полное) общее.

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:
- выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой; 
- выполнения  сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений; 
- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках; 
- эксплуатирования оборудования для сварки; 
- проверка работоспособности и исправности  сварочного оборудования для РД, настройка сварочного оборудования для РД с учетом особенностей его специализированных функций (возможностей);
- выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок; 
- выполнения зачистки швов после сварки;
- использование измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

уметь:
- проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД, настраивать сварочное оборудование для РД с учетом его специализированных функций (возможностей);
- использовать ручной механизированный инструмент для зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;
 - проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;
 - использовать ручной механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;
- выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно- технологической документации по сварке;
- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;
 - подготавливать сварочные материалы к сварке; 
- зачищать швы после сварки;
- исправлять дефекты РД  сваркой;
 - пользоваться производственно- технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций;
знать:
- основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения);

- необходимость проведения подогрева при сварке;

- классификацию и общие представления о методах и способах сварки;
- основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах;

-влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на формирование сварного шва;

- основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок;

- основы технологии сварочного производства;

- виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки;

- основные правила чтения технологической документации;

- типы дефектов сварного шва;

- методы неразрушающего контроля;

- причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов;

- способы устранения дефектов сварных швов;

- правила подготовки кромок изделий под сварку;

- устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

- правила сборки элементов конструкции под сварку;

- порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;

- устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

-правила технической эксплуатации электроустановок;
- классификацию сварочного оборудования и материалов;

- основные принципы работы источников питания для сварки;

- правила хранения и транспортировки сварочных материалов;
- методы контроля и испытаний сложных и ответственных конструкций;
- порядок исправления дефектов сварных швов;
Планируемые личностные результаты

ЛР 7 Осознающий приоритетную ценность личности человека; уважающий собственную и чужую уникальность в различных ситуациях, во всех формах и видах деятельности.
ЛР 13 Выполняющий профессиональные навыки. Умеющий брать на себя ответственность за результат выполненной работы 

ЛР 14 Способный быстро адаптироваться в условиях частой смены экономики.

ЛР 15 Демонстрирующий самостоятельность, организованность в решении профессиональных задач 

ЛР 16Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех сферах своей деятельности

ЛР 17 Выполняющий трудовые функции, умение реализовать лидерские качества на предприятии. Стрессоустойчивость, коммуникабельность.
ЛР 18 Готовый к общению и взаимодействию с людьми самого разного статуса, умеющий находить индивидуальный подход к каждому клиенту.
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:
всего – 623  часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 245 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 163 часов;

самостоятельной работы обучающегося – 82 часов;

учебной и производственной практики - 378 часов.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности  - выполнение электросварочных и газосварочных работ, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1. 
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

	ПК 1.2
	Использовать конструкторскую, нормативно - техническую и производственно- технологическую документацию по сварке.

	ПК 1.3.  
	Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

	ПК 1.4.
	Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

	ПК 1.5
	Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

	ПК 1.6
	Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

	ПК 1.7
	Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла.

	ПК 1.8
	Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.

	ОК 1
	Понимание сущности и социальной значимости будущей профессии, проявление к ней устойчивого интереса. 

	ОК 2
	Организация собственной деятельности, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем. 

	ОК 3 
	Анализ рабочей ситуации, осуществление текущего и итогового контроля, оценка и коррекция собственной деятельности, ответственность за результаты своей работы

	ОК 4
	Осуществление поиска информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	Использование информационно-коммуникационных технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работа в команде, эффективное общение с коллегами, руководством, клиентами.


3. СТРУКТУРА и  содержание профессионального модуля
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов


	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов



	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч.   практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 2.1 – ПК 2.6


	МДК 01.01  Основы технологии сварки и сварочное оборудование
	60
	40
	16
	20
	
	-

	ПК 2.1

ПК 2.4

ПК 2.6
	МДК.01.02 Технология  производство сварных конструкций
	60
	40
	20
	20
	
	-

	ПК 2.3

ПК 2.6
	МДК 01.03  Подготовительные и сборочные операции  перед сваркой.
	63
	42
	24
	21
	
	-

	ПК 2.2

ПК 2.6
	МДК 01.04  Контроль качества сварных соединений.
	62
	41
	18
	21
	
	-

	
	Учебная практика
	234
	
	
	
	
	

	
	Производственная практика
	162
	
	

	
	Всего:
	623
	163
	78
	82
	234
	144


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)
	Наименование разделов профессионального модуля и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	

	МДК 01.01
 Основы технологии сварки и сварочное оборудование
	
	60
	

	Тема 1.1. 
Виды и способы сварки и сварные соединения.
	Содержание 
	2
	

	
	1.
	Понятие о сварке и её сущность. Классификация видов сварки плавлением. Виды сварки плавлением.
	1
	1

	
	2.
	Сварные соединения и швы. Конструктивные элементы сварных соединений.
	1
	

	Тема 1.2.
Электрическая дуга и её применение при сварке
	Содержание
	2
	2

	
	1.
	Природа сварочной дуги. Условия зажигания и устойчивость горения дуги.
	1
	

	
	2.
	Технологические характеристики дуги
	1
	

	
	Лабораторные работы
	1
	

	
	1.
	Свойства сварочной дуги
	1
	

	
	Практические работы:
	1
	

	
	1.
	Тренировка в зажигании сварочной дуги различными способами.
	1
	

	Тема 1.3.
Тепловые процессы при сварке.
	Содержание
	1
	

	
	1.
	Плавление и перенос электродного материала. Формирование сварочной ванны. Структура сварного соединения. 
	1
	1

	Тема 1.4.
Металлургические  процессы при сварке.
	Содержание
	1
	1

	
	1.
	Особенности сварочных металлургических процессов. Основные металлургические процессы при дуговой сварке.
	1
	

	Тема 1.5.
Сварочные материалы
	Содержание
	2
	

	
	1.
	Сварочные материалы. Стальная проволока: назначение, химический состав, маркировка. Легирующие элементы в марках проволоки: назначение и обозначение. Защитные газы  для сварки плавлением.
	1
	3

	
	2.
	Электроды для дуговой сварки: назначение, виды. Классификация. Условные обозначения электродов. Правила поставки, хранения и подготовки сварочных материалов
	1
	

	
	Практические работы:
	2
	

	
	1.
	Условное обозначение покрытых электродов. Расшифровка и выбор
	2
	

	Тема 1.6.
Источники питания для дуговой сварки
	Содержание
	3
	3



	
	1.


	Характеристики источников питания и требования к ним.

Сварочные трансформаторы: назначение, устройство, технические характеристики. Принцип работы. 
	1
	

	
	2.
	Сварочные выпрямители: назначение, устройство, технические характеристики. Принцип работы. Балластные реостаты: назначение, устройство и принцип работы.
	1
	

	
	3.
	Сварочные коллекторные генераторы и преобразователи. Источники питания с частотным преобразователем. Многопостовые источники питания.
	1
	

	
	Практические работы:
	7
	

	
	1.
	Описание источников питания сварочной дуги по их условному обозначению. 
	1
	

	
	2.
	Изучение устройства сварочного трансформатора.
	2
	

	
	3.
	Изучение устройства сварочного выпрямителя.
	2
	

	
	4.
	Технические характеристики балластных реостатов типа РБ- 300
	2
	

	Тема 1.7.
Оборудование для ручной дуговой и механизированной сварки
	Содержание
	3
	3



	
	1.
	Оборудование сварочного поста. Инструменты и принадлежности электросварщика.
	1
	

	
	2.
	Оборудование для сварки в защитных газах: автоматы и полуавтоматы для сварки. Газовая аппаратура для сварки в защитных газах.
	1
	

	
	3.
	Оборудование для сварки под флюсом.
	1
	

	
	Практические работы:
	3
	

	
	1.
	Изучение устройства полуавтомата для сварки в защитных газах
	3
	

	Тема 1.6.  
Техника  и
технология  
ручной дуговой и механизированной сварки

	Содержание
	6
	2



	
	1.
	Режимы ручной дуговой сварки: основные и дополнительные. Их влияние на форму и размеры шва.
	1
	

	
	2.
	Выполнение стыковых и угловых швов. Сварка тонколистового металла. Сварка швов различной протяженности. Сварка металла большой толщины
	1
	

	
	3.
	Особенности сварки в различных пространственных положениях.
	1
	

	
	4.
	Контрольная работа
	1
	

	
	5.
	Особенности сварки в защитных газах. Подготовка деталей под сварку и выбор параметров режима.
	1
	

	
	6.
	Сварка плавящимся электродом в защитных газах. Сварка плавящимся электродом в инертных газах.  Режимы и техника сварки в активных газах.
	1
	

	
	Практические работы:
	6
	

	
	1.
	Решение задач по выбору режима ручной дуговой сварки
	2
	

	
	2.
	Сварка стыкового соединения в нижнем положении
	2
	

	
	3.
	Сварка углового соединения в нижнем положении
	2
	

	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
- разновидности сварки плавящимся электродом в защитных газах

- особенности оборудования для плазменно - дуговой сварки; 

- вспомогательные электротехнические устройства (осциллятор, импульсный возбудитель дуги, стабилизатор);

- подвесные самоходные автоматы и головки;

- особенности оборудования для электрошлаковой сварки;

-подготовка к работе сварочной цепи; 

- запуск в работу и обслуживание источника сварочного тока; 

- обслуживание рабочего места во время работы

- обслуживание рабочего места по окончанию работы; 

- основные требования к организации рабочего места электросварщика; 
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	МДК.01.02. 
Технология производства сварных конструкций
	
	60
	

	Тема 2.1
Конструкторская, нормативно-техническая и производственно-технологическая документация по сварке
	Содержание
	2
	

	
	1. 
	Термины и определения основных понятий в области конструкторской, нормативно-технической и производственно-технологической документации по сварке. Содержание, разработка и согласование технических условий на изготовление сварных конструкций
	1
	

	
	2. 
	Материалы и нормативные документы на изготовление, и монтаж сварных конструкций. Выбор рационального способа сварки, выбор оптимального порядка сварки конструкции
	1
	

	Тема 2.2
Усвоение основных понятий о сварочных деформациях и способах их снижения


	Содержание
	2
	

	
	1. 
	Деформации: определение, виды, причины возникновения, способы уменьшения во время сварки. Термическая обработка деталей после сварки:

виды, назначение, оборудование для производства, порядок проведения
	1
	

	
	2. 
	Предварительный и сопутствующий подогрев в процессе сварки:

назначение, порядок проведения, необходимое оборудование и правила его эксплуатации
	1
	

	Тема 2.3
Типовые сварные строительные конструкции
	Содержание
	6
	

	
	1. 
	Классификация сварных конструкций

Типовые сварные конструкции, требования предъявляемые к ним
	2
	

	
	2. 
	Распределение технологических операций. Маршрутные карты.
	1
	

	
	3. 
	Основные операции сварочного производства

Технология заготовительного производства
	1
	

	
	4. 
	Сборочно- сварочное производство 

Механизация и автоматизация сварочного производства. Промышленные роботы.
	2
	

	
	Практические занятия
	6
	

	
	1.
	Отработка практических навыков разработки технологического процесса сварки труб.
	2
	

	
	2.
	Отработка практических навыков выполнения швов по длине и сечению
	4
	

	Тема 2.4
Технология  изготовления сварных конструкций
	Содержание
	10
	

	
	1. 
	Сварка ферм: рабочий чертеж, технология сборки и сварки узла ферменного пояса.
	1
	

	
	2. 
	Сварка двутавровой балки. Сварка балки коробчатого сечения. 

Сварка балки из уголка: рабочие чертежи, технология сборки и сварки.

Приспособления для сборки и сварки балок
	2
	

	
	3. 
	Сварка колонны: рабочий чертеж, технология сборки и сварки колонны
	1
	

	
	4. 
	Сосуды и трубопроводы:

виды, назначение, характеристика, требования предъявляемые к ним
	1
	

	
	5. 
	Подготовка стыков труб. Правила наложения прихваток

Поворотная сварка труб. Неповоротный способ сварки труб. Сварка труб операционным швом: рабочий чертеж, технология сборки и сварки.
	2
	

	
	6. 
	Контрольная работа 
	1
	

	
	7. 
	Сварка емкостей прямоугольного сечения:

 рабочий чертеж, технология сборки и сварки 
	1
	

	
	8. 
	Сварка резервуаров для хранения жидкостей:

 рабочий чертеж, технология сборки и сварки
	1
	

	
	Практические занятия
	14
	

	
	1. 
	Отработка практических навыков сварки узла ферменного пояса
	4
	

	
	2. 
	Отработка практических навыков сварки двутавровой балки
	4
	

	
	3. 
	Отработка практических навыков сварки труб поворотным способом
	2
	

	
	4. 
	Отработка практических навыков сварки труб неповоротным способом
	4
	

	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
Подготовка докладов по темам:

· Конструкторская, нормативно-техническая и производственно-технологическая документация по сварке.

· Подготовительные и сборочные операции перед сваркой.

Подготовка презентаций по темам:

· Сборочные приспособления.

· Сборка изделий на прихватках.

· Технология изготовления коробчатой конструкции.

· Технология изготовления трубопровода для подачи магистрального водоснабжения.

· Проверка точности сборки.

Составление плана-конспекта, тезисного плана по темам:

· Усвоение конструкторской, нормативно-технической и производственно-технологической документации по сварке.

· Усвоение основных понятий о сварочных деформациях и способах их снижения.

· Усвоение основных понятий о типовых сварных конструкциях и требованиях предъявляемых к ним.

· Усвоение понятий по производству технологического процесса изготовления сварных конструкций.

· Подготовительные и сборочные операции перед сваркой.

· Подготовка металла к сварке оптимальным способом.

· Сборочно-сварочные приспособления и приёмы сборочных операций.

· Проверка точности сборки.

Работа с технологической документацией по темам:

· Усвоение технологической документации на изготовление конструкций:

· двутавровой балки,

· труб,

· ферм,

· колонн, 

емкостей. Подготовка докладов по темам:

· Сборочно-сварочные приспособления и приёмы сборочных операций.

· Проверка точности сборки.

· Технология производства сварных конструкций.

· Сварочные деформации и способах их снижения.

· Технологический процесс изготовления сварных конструкций.

Подготовка к практическим занятиям по темам:

· Отработка практических навыков разметки деталей.

· Отработка практических навыков по выбору формы кромки и определения ее параметров.

· Отработка приемов расчета размеров прихваток и порядка их расположения.

· Ознакомление с устройством и применением универсального шаблона сварщика.

· Отработка практического навыка определения режима сварки.

· Отработка практических навыков разработки технологического процесса сварки.

· Отработка практических навыков сварки труб неповоротным способом.

· Отработка практических навыков сварки труб поворотным способом.

· Отработка практических навыков сварки узла ферменного пояса.

· Отработка практических навыков сварки двутавровой балки.

· Отработка практических навыков выполнения швов по длине и сечению

Работа с конспектами по темам:

· Подготовка металла к сварке оптимальным способом.
· Сборочно-сварочные приспособления и приёмы сборочных операций.
· Проверка точности сборки.
· Технология производства сварных конструкций.
· Усвоение конструкторской, нормативно-технической и производственно-технологической документации по сварке.
· Усвоение основных понятий о сварочных деформациях и способах их снижения.
· Усвоение основных понятий о типовых сварных конструкциях и требованиях предъявляемых к ним.
	20
	

	МДК 01.03
 Подготовительные и сборочные операции перед сваркой
	
	63

	Тема3.1
	Содержание
	
	

	
	1.
	
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	1.
	
	
	

	
	2.
	
	
	

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	1.
	
	
	

	
	2.
	
	
	

	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
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	МДК 01.04
 Контроль качества сварных соединений
	
	62

	Тема 4.1
Организация контроля качества сварочных соединений
	Содержание
	6
	

	
	1.
	Организация контроля качества
	2
	

	
	2.
	Контролируемые геометрические параметры сварных швов
	2
	

	
	3.
	Правила безопасности при контроле качества сварных соединений
	2
	

	Тема 4.2 
Виды дефектов  сварных швов причины появления и способы их  устранения 
	Содержание
	8
	

	
	1.
	Классификация дефектов сварных соединений  в соответствии с ГОСТ 30242-97
	2
	

	
	2
	Причины возникновения дефектов сварных соединений
	2
	

	
	3
	Предупреждение и устранение дефектов в сварных соединений
	2
	

	
	4
	Влияние дефектов сварки на работоспособность конструкций
	2
	

	Тема 4.3
 Напряжения и деформация деталей при сварке

	Содержание
	4
	

	
	1.
	Внутренние напряжения и деформации в сварных изделиях
	2
	

	
	2.

	Способы уменьшения деформаций при сварке. Конструктивные и технологические способы борьбы с деформациями и напряжениями
	2
	

	Тема 4.4 
Виды контроля и способы испытания сварных швов. 

	Содержание
	8
	

	
	1.
	Классификация видов технического контроля . 
	2
	

	
	2.
	Визуально-измерительный контроль
	2
	

	
	3
	Разрушающие и неразрушающие виды контроля
	2
	

	
	4.
	Способы испытания сварных швов
	1
	

	
	Лабораторно-практические занятия
	18
	

	
	1.
	Контроль  качества сварочных материалов
	2
	

	
	2.
	Определение дефектов сварных соединений и выявление причины их возникновения.
	2
	

	
	3.
	Определение норм дефектов по видам и типам дефектов сварных швов
	2
	

	
	4.
	Характеристика методов течеискания
	2
	

	
	5.
	Контроль герметичности сварных соединений гидравлическим методом
	2
	

	
	6.
	Визуально измерительный контроль
	2
	

	
	7.
	Выполнение ультразвукового контроля сварных швов
	4
	

	
	
	
	
	

	
	Дифференцированный зачет
	
	

	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленных преподавателем).
Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций.
Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технической документации стандартов  СЭВ.
Реферат на тему: Характеристика оборудования для испытаний металла на механические свойства.
Составление таблицы  для систематизации        учебного материала по предложенному образцу на тему: «Дефекты сварных швов и их исправление».
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	Учебная практика
Виды работ
- упражнения в пользовании оборудования для ручной дуговой сварки, наплавка валиков на пластины из углеродистой стали в нижнем положении шва плавящимися электродами, наплавка валика на наклонную пластину, однослойная сварка листового металла плавящимися электродами;

- сварка пластин без разделки кромок вертикальными и горизонтальными швами плавящимися электродами;

- сварка швов в потолочном положении плавящимися электродами;

- сварка кольцевых швов плавящимися электродами;

- Отработка практических навыков подготовки  металла к сварке с выполнением типовых слесарных операций (правка, гибка, разметка при помощи линейки, угольника, коя, циркуля; разметка по шаблону; резка пластин и труб ножовкой; очистка поверхностей металлической щеткой, коем; опиливание ребер и плоскостей пластин и труб).
- Отработка практических навыков выявления дефектов наружным осмотром и устранение дефектов с использованием слесарных инструментов.
- Отработка практических навыков разделки кромок под сварку под углами 15,30,45 градусов.
- Отработка практических навыков в упражнении  пользования  газосварочной аппаратурой, кислородная резка металла ручным и машинным способом.
- Ознакомление с технологической документацией, проверка сборочно-сварочного оборудования на безопасность производства работ, проверка наличия и соответствия требованиям ГОСТ контрольно-измерительных инструментов.
- Отработка практических навыков вырубки дефектных мест и разделка зубилом участка недоброкачественного шва под последующую заварку.
МДК 01.02  - 174часа.
- Отработка практических навыков сварки пластин встык и внахлест методом глубокого проплавления.
- Отработка практических навыков сварки стыковых и угловых швов спаренным электродом, сварка пучком электродов.
- Отработка практических навыков сварки лежачим электродом.
- Отработка практических навыков сварки трехфазной дугой от трех однопостовых трансформаторов и от одного трансформатора для трехфазной дуги.
- Отработка практических навыков пользования двухполюсным электрододержателем.
- Отработка практических навыков наплавки горизонтальных валиков на вертикальной плоскости.
- Отработка практических навыков наплавки уширенных валиков специальными электродами на пластины из легированных сталей.
- Отработка практических навыков наплавки валиков на пластины из меди, алюминия и их сплавов.
- Отработка практических навыков наплавки порошковых твердых сплавов.
- Отработка практических навыков наплавки  угольным электродом.
- Отработка практических навыков сварки простых деталей и конструкций из низкоуглеродистой стали в нижнем, наклонном, вертикальном и горизонтальном положениях шва с подготовкой и без подготовки кромок.
- Отработка практических навыков сварки простых деталей и конструкций  легированной стали в нижнем, наклонном, вертикальном и горизонтальном положениях шва с подготовкой и без подготовки кромок.
- Отработка практических навыков сварки стыковых, угловых, тавровых соединений без разделки и с разделкой кромок из легированной стали.
- Отработка практических навыков сварки разного рода ферм и решетчатых конструкций.
- Отработка практических навыков сварки кольцевых швов на трубах.
- Отработка практических навыков сварки отрезков труб разных диаметров встык при различных положениях стыка в пространстве.
- Отработка практических навыков приварки заглушек к торца трубы.
- Отработка практических навыков сварки труб с поворотом и без поворота, проверка герметичности сварки, вырубка дефектных мест и повторная заварка.
- Отработка практических навыков сварки цветных металлов, подготовка кромок и сборка под сварку, настрой режима сварки.
- Отработка практических навыков сварки пластин из цветных металлов и их сплавов угольными, графитовыми и покрытыми электродами.
- Отработка практических навыков наплавки валиков на пластины из меди, алюминия и их сплавов.
- Отработка практических навыков резки пластин покрытыми электродами.
- Отработка практических навыков разделительной воздушно-дуговой резки пластин различной толщины по прямой, по кривой, по разметке
- Отработка практических навыков резки металла различного профиля (уголок, швеллер, двутавр)
- Отработка практических навыков резки труб и вырезки отверстий
- Отработка практических навыков вырезка канавок, удаление дефектных  сварных швов.
- Отработка практических навыков вырезки корня шва с оборотной стороны для подварки.
- Отработка практических навыков поверхностной очистки стальных конструкций под сварку и окраску специальной ацетилено-кислородной горелкой.
-Отработка практических навыков плазменно-дуговой резки нержавеющей стали, цветных металлов и их сплавов различной конфигурации.
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4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета «Теоретических основ сварки и резки металлов»; мастерских «Слесарная»,«Сварочная».
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Теоретических основ сварки и резки металлов»: 
- рабочие места по количеству обучающихся;
- рабочее место преподавателя; 
- доска; 
- наглядные пособия;
- комплект учебно - методических материалов , методических рекомендаций и разработок ; 
- типовые плакаты ; 
- тренажер для ручной дуговой сварки ; 
- тренажер для полуавтоматической сварки в среде защитных газов ; 
- справочная и учебно -методическая литература.
Технические средства обучения:   
- персональный компьютер; 
- мультимедийный проектор; 
- экран; 
- носители информации. 
Оборудование мастерских и рабочих мест в мастерских.
  Слесарной: 
- рабочие места по количеству обучающихся;
 - набор слесарных инструментов;
 - приспособления для правки и рихтовки 
 - средства индивидуальной и коллективной защиты;
 - инструмент для ручной и механизированной обработки металла;
 - набор плакатов ;
 - техническая документация на различные виды обработки металла ; 

- журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполнении   слесарно -сборочных работ . 
  Сварочной:
 - пост ручной дуговой сварки;
 - газосварочный пост;
 - журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполнении электросварочных и газосварочных работ; 
- пост для полуавтоматической сварки в защитном газе; 
- макеты, плакаты, техническая документация

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории.  
4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. В.В. Овчинников «Технология ручной дуговой и плазменной сварки и резки металлов», ОИЦ «Академия», 2017 год

2. В.В. Овчинников «Основы теории сварки и резки металлов», Изд –во «КноРус», 2018 год

3. В.В. Овчинников «Технология сварки углеродистых и низкоуглеродистых низколегированных сталей», ОИЦ «Академия», 2019 год

Дополнительные источники

1. В.В. Овчинников «Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми электродами)», ОИЦ «Академия», 2018 год

2. В.В. Овчинников «Электросварщик ручной сварки (дуговая сварка в защитных газах)», ОИЦ «Академия», 2018 год

Информационные ресурсы: 

Электронный ресурс «Сварка». Форма доступа: 

- www.svarka-reska.ru

- www.svarka.net

- www. prosvarky. ru 

- websvarka.ru
3. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)
	Результаты

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	-демонстрация интереса к будущей профессии;

-участие в профессиональ-ных конкурсах уровнях и олимпиадах;

-участие в профессиональ-ных семинарах и конференциях
	-интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК 2. Организовать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
	-выбор и применение методов и способов 


	-предоставление работы в установленные сроки



	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результат своей работы
	-решение профессиональ-ных задач в области разра-ботки технологических процессов изготовлений изделий;

-самоанализ и коррекция результатов собственной работы;
	-осуществление анализа типовых методов 

-моделирование конкретных ситуаций 

-деловая игра

	ОК 4. Осуществлять поиск информации необходимой для эффективного выпол-нения профессиональных задач
	-осуществление поиска необходимой информации в Интернет-ресурсах;

-использование различных источников;
	-подготовка рефератов, докладов, сообщений

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в професси-ональной деятельности .
	-применение оргтехники при подготовке учебных и производственных  заданий и их оформление


	-оформление лабораторных работ, рефератов с приме-нением компью-терных технологий

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	-взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения;

-соблюдение требований деловой культуры
	-трудоустройство на предприятия










