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1.ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ (ПО ПРОФИЛЮ СПЕ-

ЦИАЛЬНОСТИ) 

ПМ.03 Разработка технологических процессов и проектирование изделия. 
 

          1.1. Область применения программы  
    Программа  практики по профилю специальности (далее - рабочая программа) – 

является частью профессионального модуля рабочей  основной  профессиональной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности СПО  22.02.06 

Сварочное производство, в части освоения основного вида профессиональной дея-

тельности (ВПД):  Выполнение работ по одной или нескольким профессиям ра-

бочих «Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах» 

 
 

и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

ПК 5.1. Выполнять работы по обслуживанию установок для автоматической элек-

трошлаковой сварки и автоматов специальных конструкций под руководством элек-

тросварщика более высокой квалификации. 

ПК5.2Проводить автоматическую и механизированную сварку простых узлов, дета-

лей и конструкций из углеродистых и конструкционных сталей. 
 

Программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном 

профессиональном образовании и профессиональной подготовке рабочих по про-

фессиям: 11618 Газорезчик, 11620 Газосварщик, 19906 Электросварщик ручной 

сварки при наличии среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требу-

ется. 

 

Цели и задачи модуля, требования к результатам освоения модуля 
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соот-

ветствующими профессиональными компетенциями обучающихся в ходе освоения 

профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт: 

-выполнения работы по обслуживанию установок для автоматической электрошла-

ковой сварки и автоматов специальных конструкций под руководством электро-

сварщика более высокой квалификации; 

-выполнения автоматической и механизированной сварки простых узлов, деталей и 

конструкций из углеродистых и конструкционных сталей. 
 

     уметь:  
организовывать рабочее место сварщика; 

- применять методы, устанавливать режимы сварки; 

- читать рабочие чертежи сварных конструкций; 

   -выполнять прихватку деталей, изделий, конструкций во всех      пространствен-

ных положениях полуавтоматами; 

-проводить подготовку металла под сварку; 

-делать заплавку дефектов деталей и отливок; 
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-зачищать детали и изделия под автоматическую и механизированную сварку; 

-устанавливать детали и изделия в приспособления; 

-заправлять электродную проволоку; 

-соблюдать правила безопасности труда, производственной санитарии, пользоваться 

средствами пожаротушения, оказывать первую помощь при несчастных случаях. 

 

знать:  
-классификацию сварных конструкций; типы и виды сварных соединений и сварных 

швов. 

-устройство применяемых сварочных автоматов, полуавтоматов,   плазмотронов и 

источников питания; 

-свойства и назначение сварочных материалов; 

-причины возникновения внутренних напряжений и деформации в свариваемых из-

делиях и меры их предупреждения; 

-правила установки режимов сварки по заданным параметрам; 

-правила безопасности труда, производственной санитарии, электро- и пожарной 

безопасности; 

-технику безопасности проведения сварочных работ и меры экологической защиты 

окружающей среды. 

 

 

1.3. Количество часов единиц на освоение программы учебной практики:  

Рекомендуемое количество часов на освоение программы  практики по про-

филю специальности  – 108 часа 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ  ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ  

2.1. Тематический план учебной практики 

Коды профессио-

нальных компе-

тенций  

 

Наименования 

разделов профес-

сионального моду-

ля  

 

Всего 

часов  
(макс. 

учебная 

нагрузка 

и прак-

тики)  

Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса  

(курсов) 

Практика  

 

Обязательная аудиторная учебная 

нагрузка обучающегося  

Самостоятельная работа обу-

чающегося  

Учебная,  
часов  

Производствен-

ная (по профилю 

специальности),  
часов  

Все-

го,  
часов  

В т.ч. лабора-

торные рабо-

ты и практи-

ческие заня-

тия,  
часов  

в т.ч., курсо-

вая работа 

(проект),  
часов  

Всего,  
Часов/зачетных 

единиц  

в т.ч., кур-

совая рабо-

та (проект),  
часов  

1.  2.  3.  4.  5.  6.  7.  8.  9.  10.  

 Практика по про-

филю специально-

сти 

(ПП.03.01), часов  

108   108 

 Всего 108       108 
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2.2. Содержание обучения  практики по профилю специальности (ПП-05.01) 

Наименование разделов и тем 

учебной практики  

Содержание практических занятий  Объем часов Уровень 

освоения  

1.  2.  3.  4.  

 Раздел1 Общие сведения  о 

предприятии  и техника безо-

пасности 

 12  

Тема 1. Техника безопасности на 

предприятиях  Вводный инструк-

таж по технике безопасности и 

пожаробезопасности. Инструктаж 

по технике безопасности  на рабо-

чем месте  сварщика на автомати-

ческих и полуавтоматических ма-

шинах 

 

1 Введение. Цели и задачи  практики.  

Инструктаж по режиму работы и технике безопасности 

Беседы специалистов предприятий 

История развития предприятий. 

Структура  предприятий. 

Продукция предприятий 

12 1 

Раздел 2. Выполнение работ 

по обслуживанию устано-

вок для автоматической и 

полуавтоматической  свар-

ки под руководством элек-

тросварщика более высо-

кой квалификации. 

  48  

. Тема1.1. Практические работы 

по подготовке сварочных автома-

тов и установке режимов сварки 

 

1 Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

Организация  рабочее место сварщика; 

24 2 

2 Знакомство с источниками питания сварочной дуги автоматов и 

полуавтоматов. 

Установка кассет. Заправка проволоки в подающие ролики. Регу-

лировка плотности поджатия скользящего контакта токопроводя-

щих мундштуков. Проверка надежности электрических соедине-

ний с автоматом. 

Подсоединение баллонов с защитным газом. Продувка газовой 

системы. Регулировка давления и расхода защитного газа. 

 Управление подачей электродной проволоки и движением авто-
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мата без включения сварочного тока. 

. Подготовка и проверка работы флюсовой аппаратуры.  

Засыпка флюса. 

Установка роликовых копиров и указателей положения электрода. 

Управление подачей электродной проволоки. 

Установка режимов сварки в соответствии с заданием. Регулиро-

вание режимов сварки.  

Проверка заземления 

Включение и выключение автомата. 

 Тема 1.2 Практические работы по 

подготовке сварочных полуавто-

матов и установке режимов сварки 

 

 
 

 

1 Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

Организация  рабочее место сварщика; 

24 2 

2  

Ознакомление с устройством полуавтоматов для сварки в защит-

ных газах. Намотка электродной проволоки в кассеты. Установка 

кассет. Заправка электродной проволоки в подающие ролики, гиб-

кий шланг и держатель. 

Подсоединение баллонов с защитным газом. Продувка газовой 

системы.  

Проверка состояния мундштука и крепления его к шланговому 

кабелю. Проверка крепления сварочной горелки к шланговому 

кабелю. Проверка изоляции токоведущих проводов. Проверка ме-

ханизма подачи электродной проволоки.  

Проверка управления подачи электродной проволоки и защитного 

газа без включения сварочного тока, выключение полуавтомата. 

3 Установка режимов сварки в соответствии с толщиной деталей и 

катетом сварного шва. 

4 Регулирование режимов сварки. 

Раздел 2 Выполнение авто-

матической и механизиро-

ванной сварки простых уз-

  48  
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лов, деталей и конструкций 

из углеродистых и конст-

рукционных сталей. 
Тема2.1.  Сборка изделий под ав-

томатическую и полуавтоматиче-

скую сварку   на рабочем месте 

1 Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 12 2 

2 Чтение рабочих чертежей, технологических карт, технических ин-

струкций. 

3 . Сборка под сварку стыковых, угловых, тавровых и нахлесточных 

соединений без скоса и со скосом кромок. Проверка угла скоса 

кромок, величины притупления. Выдержка необходимых зазоров 

при сборке. Сборка в приспособлениях. Выдержка необходимых 

зазоров при сборке 

4 Сборка на прихватках. Подбор режима и определение порядка на-

ложения прихваток. 

Наложение прихваток ручной дуговой сваркой под руководством 

сварщика более высокой 

квалификации. Проверка качества прихваток. Зачистка прихваток 

от шлака. 

Тема 2.2 Самостоятельное выпол-

нение работ электросварщика на 

автоматических и 

полуавтоматических машинах 2-

го разряда 

 

1 Самостоятельное выполнение работ по электросварке на автома-

тических и полуавтоматических машинах, , с выполнением уста-

новленных норм выработки, соблюдением технических требова-

ний и правил безопасности труда. 

36 3 

 

Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:  

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);  

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач). 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ ( по профилю специальности)  

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению  
Требования к минимальному материально-техническому обеспечению Реализа-

ция программы производственной практики предполагает проведение производ-

ственной практики в составе профессиональных модулей  ПМ.05 на предприяти-

ях/организациях на основе прямых договоров, заключаемых между образова-

тельным учреждением и каждым предприятием/организацией, куда направляют-

ся студенты. Производственная практика проводится на базе сварочных и сбо-

рочно – сварочных цехов, сварочных и ремонтных участков, ремонтных бригад 

предприятий/организаций, куда направляются студенты.  Предприятия на кото-

рых проводится производственная практика: ОАО «Русполимет», АОА «КЗМК». 

Оснащение сварочных и сборочно – сварочных цехов, сварочных и ремонт-

ных участков ремонтных бригад . 

Оборудование: Источники питания сварочной дуги: сварочный выпрямитель ВД 

– 306; сварочный трансформатор ТДШ – 410; инверторный источник питания 

АРС – 250; инверторный источник питания Invertec – V350pro. Дополнительное 

оборудование: реостат балластный РБ – 301, шлифовальная машина УШМ.  

4.2 Информационное обеспечение обучения  

Основные источники:  

 

1. ГОСТ 14771 – 76. Дуговая сварка в защитном газе. Соединения свар-

ные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры. – 39 с 

2. Гост 8713-79   Сварка под флюсом. Соединения сварные. Основные 

типы, конструктивные элементы и размеры 

3. ГОСТ 30242 – 97. Дефекты соединений при сварке металлов плавлени-

ем. Классификация, обозначение и определения. – 11 с.  

– 256 с.  

4. Овчинников В.В. Оборудование, техника и технология сварки и резки 

металлов: учеб. для НПО.- М.: КНОРУС, 2010.- 304с. 

5. Герасименко А.И. Справочник электрогазосварщика - Ростов н/Д: Фе-

никс, 2009.- 412с.  

6. Электрогазосварщик. Электронный сайт. URL: http://electrowelder.ru 

(дата обращения 10.06.2013г.). 

7. Сварка металла. Электронный сайт. URL: http://svarkainfo.ru (дата об-

ращения 10.06.2013г.).  

8. Сварка металла. Сайт о сварке и сварочном оборудовании. Электрон-

ный сайт. URL: http://www.svarpraktic.ru (дата обращения 10.06.2013г.). 

Дополнительные источники: 

1. Справочник электрогазосварщика и газорезчика: Учеб. пособие для 

нач.проф.образования/ Чернышов Г.Г. и др.- М.: «Академия», 2004.- 400с. 

2. Федотов А.А. Электрогазосварщик: Новый строительный справочник.- 

Ростов н/Д: Феникс, 2007.- 253с. ил.23  

3. Куликов О.Н. Охрана труда при производстве сварочных работ: Уч. по-

собие для НПО.-М.: «Академия», 2004.-176с.  

4.3 Общие требования к организации производственной практики 
Производственная практика проводится концентрированно в рамках каж-
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дого профессионального модуля. Условием допуска студентов к произ-

водственной практике являются освоенные междисциплинарные курсы и 

учебная практика в составе модуля.  

4.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса  

Руководство производственной практикой осуществляют преподаватели 

или мастера производственного обучения, а также работники предпри-

ятий/организаций, закрепленные за студентами. Преподаватели и мастера 

производственного обучения должны иметь высшее профессиональное 

образование по профилю специальности, проходить обязательную стажи-

ровку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. 

 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих ру-

ководство практикой 

Инженерно-педагогический состав: 

 дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов. 

 имеющие высшее профессиональное образование по профилю специальности. 

Они должны  проходить обязательную стажировку в профильных организациях 

не реже 1-го раза в 3 года. 

 

 

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

 

Результаты  

(освоенные профессиональ-

ные компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и мето-

ды контроля и 

оценки  

 ПК 5.1 Выполнять работы 

по обслуживанию установок 

для автоматической элек-

трошлаковой сварки и авто-

матов специальных конст-

рукций под руководством 

электросварщика более вы-

сокой квалификации. 

 

-Соблюдение правил безо-

пасности труда, производст-

венной санитарии, пользо-

ваться средствами пожаро-

тушения,  

Оказание первой помощи 

при несчастных случаях. 

Демонстрация:  

-заправки электродной про-

волоки; 

 подсоединения баллонов с 

защитным газом; 

-регулировки давления и 

расхода защитного газа. 

 -управления подачей элек-

тродной проволоки и движе-

нием автомата без включе-

ния сварочного тока; 

 Экспертное 

наблюдение и 

оценка при вы-

полнении ра-

бот по произ-

водственной 

практике Ито-

говый кон-

троль: экс-

пертная оценка 

на экзамене 

квалификаци-

онном 
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.-подготовки  работы флюсо-

вой аппаратуры.  

ПК5.2 2Проводить автома-

тическую и механизирован-

ную сварку простых узлов, 

деталей и конструкций из 

углеродистых и конструкци-

онных сталей. 
 

 

Демонстрация чтения рабо-

чих чертежей, технических 

инструкций; 

Демонстрация: 

- сборки под сварку стыко-

вых, угловых, тавровых и 

нахлесточных соединений 

без скоса и со скосом кро-

мок; 

-сборки на прихватках; 

-подбора режима и  порядка 

наложения прихваток; 

наложения прихваток ручной 

дуговой сваркой 

Демонстрация самостоятель-

ного выполнения работ элек-

тросварщика на автоматиче-

ских и 

полуавтоматических маши-

нах. 

  
экспертное на-

блюдение и 

оценка при вы-

полнении ра-

бот по произ-

водственной 

практике Ито-

говый кон-

троль: экс-

пертная оценка 

на экзамене 

квалификаци-

онном 

 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны 

позволять проверять у обучающихся не только сформированность 

профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и 

обеспечивающих их умений. 

 
Результаты  

(освоенные общие компетен-

ции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и мето-

ды контроля и 

оценки  

ОК1. Понимать  сущность и 

социальную значимость сво-

ей будущей 

профессии, проявлять к ней 

устойчивый интерес. 

Демонстрация интереса к 

будущей профессии через 

проектную и научно - иссле-

довательскую деятельность и 

участие в студенческих фо-

румах; -  

 

Интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося 

в процессе ос-

воения образо-

вательной про-

граммы 

ОК2.Организовывать собст-

венную деятельность, опре-

делять методы и способы 

выполнения профессиональ-

ных задач, оценивать их эф-

фективность и качество. 

- самоанализ и коррекция ре-

зультатов собственной рабо-

ты 

-организация самостоятель-

ных занятий при изучении 

профессионального модуля 

Интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося 

в процессе ос-

воения образо-
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вательной про-

граммы 

ОК3.Решать проблемы, оце-

нивать риски и принимать 

решения в нестандартных 

ситуациях. 

- оценка эффективности и 

качества выполнения по-

ставленных задач; 

 - решение стандартных и 

нестандартных профессио-

нальных задач в области раз-

работки технологических 

процессов изготовления 

сварных конструкций во 

время курсового и диплом-

ного проектирования; 

Интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося 

в процессе ос-

воения образо-

вательной про-

граммы 

ОК4.Осуществлять поиск, 

анализ и оценку информа-

ции, необходимой для по-

становки и решения профес-

сиональных задач, профес-

сионального и личностного 

развития. 

выбор и применение методов 

и способов решения профес-

сиональных задач в области 

разработки сварочных тех-

нологических процессов; 

Интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося 

в процессе ос-

воения образо-

вательной про-

граммы 

ОК5.Использовать инфор-

мационно-

коммуникационные техно-

логии для совершенствова-

ния профессиональной дея-

тельности. 

-работа с АРМами, 

Интернет; 

-анализ инноваций в области 

разработки технологических 

процессов изготовления де-

талей машин; 

Интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося 

в процессе ос-

воения образо-

вательной про-

граммы 

ОК6.Работать в коллективе и 

команде, обеспечивать ее 

сплочение, эффективно об-

щаться с коллегами, руково-

дством, потребителями. 

Организация деятельности 

коллектива сокурсников: 

 - умение работать в группе; 

- наличие лидерских качеств;  

- участие в студенческом са-

моуправлении; 

- участие спортивно- и куль-

турно-массовых мероприя-

тиях 

Интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося 

в процессе ос-

воения образо-

вательной про-

граммы 

ОК7.Ставить цели, мотиви-

ровать деятельность подчи-

ненных, организовывать и 

контролировать их работу с 

принятием на себя ответст-

венности за результат вы-

Самоанализ и коррекция ре-

зультатов собственной рабо-

ты и работы сокурсников. 

Интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося 

в процессе ос-
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полнения заданий. воения образо-

вательной про-

граммы 

ОК8.Самостоятельно опре-

делять задачи профессио-

нального и личностного раз-

вития, заниматься самообра-

зованием, осознанно плани-

ровать повышение квалифи-

кации. 

Самостоятельный, профес-

сионально-ориентированный 

выбор тематики творческих 

и проектных работ ; 

- составление резюме; 

- посещение дополнительных 

занятий; 

- освоение дополнительных 

рабочих профессий; 

- обучение на курсах допол-

нительной профессиональ-

ной подготовки. 

Интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося 

в процессе ос-

воения образо-

вательной про-

граммы 

ОК9. Быть готовым к смене 

технологий в профессио-

нальной деятельности. 

Анализ инноваций в области 
разработки, внедрения и ве-

дения технологических про-

цессов термической и хими-

ко-термической обработки 

металлов;  

-использование «элементов 

реальности» в работах обу-

чающихся (курсовых, рефе-

ратов, докладов и т.п.). 

Интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося 

в процессе ос-

воения образо-

вательной про-

граммы 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


